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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Beim Gebrauch eines Elektrogerats sind grundlegende Sicherheitsvorkehrungen zu beachten, darunter auch die folgenden. Lesen
Sie samtliche Anweisungen vor dem Gebrauch dieser Nahmaschine.

AC HTU N G == zur Vermeidung von elektrischen Schlagen:

1.

“Lassen Sie die Nahmaschine nie unbeaufsichtigt, wenn sie mit dem Stromnetz verbunden ist. Ziehen Sie stets den Stecker
unmittelbar nach dem Gebrauch sowie vor jeder Reinigung aus der Steckdose aus.”

WARN U N G == zur Vermeidung von Brandwunden, Brénden, elektrischen Schldgen oder Personenschéaden:

1.
2.

“Die Maschine darf nicht als Spielzeug verwendet werden. Hochste Aufmerksamkeit ist notwendig, wenn die Ndhmaschine von
Kindern oder in Anwesenheit von Kindern benutzt wird.”

“Dieses Gerat ist nicht fur die Nutzung durch Personen (einschlieRlich Kinder) mit stark reduzierten physischen, sensorischen
oder geistigen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen, es sei denn, sie Uberwachung oder Belehrung Uber die
Verwendung des Gerats durch eine verantwortliche Person fiir ihre Sicherheit gegeben wurden. Kinder sollten beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.”

. “Die Maschine darf nur zu den in diesem Handbuch beschriebenen Zwecken verwendet werden. Verwenden Sie nur Zubehor,

das vom Hersteller in diesem Handbuch empfohlen wird.”

. “Die Nahmaschine darf auf keinen Fall betrieben werden, wenn ein Kabel oder Stecker beschadigt ist, wenn sie nicht

ordnungsgemal arbeitet, wenn die Maschine gefallen ist, beschadigt wurde oder nass geworden ist. Muss die Maschine gepruft
oder repariert werden oder sind elektrische oder mechanische Justierungen vorzunehmen, bringen Sie die Nahmaschine zum
nachstgelegenen Vertragshandler oder Kundendienst.”

. “Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller ersetzt werden, der Dienstleister oder ahnlich qualifizierte

Personen, um eine Gefahr zu vermeiden.”
“Die Nahmaschine darf nicht betrieben werden, wenn irgendwelche Luftéffnungen verschlossen sind. Halten Sie die
Beluftungséffnungen der Nahmaschine und des FulRanlassers frei von Flusen, Staub und losem Gewebe.”

. “Maschine niemals fallen lassen und keine Gegenstande in die Offnungen der Maschine stecken.”

. “Maschine nicht im Freien betreiben.”

. “Die Maschine darf nicht an Orten betrieben werden, an denen Sprays oder reiner Sauerstoff verwendet werden.”

. “Zum Trennen der Maschine von der Stromversorgung ist der Netzschalter auszuschalten (d.h. auf “0” zu stellen) und dann der

Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen.”

. “Schalten Sie oder ziehen Sie das Gerat beim Verlassen Sie Ihren Arbeitsplatz, Trennen Sie das Gerat vor der Durchfiihrung

von Wartungs-oder Lampen zu ersetzen.”

. “Den Netzstecker nicht am Kabel, sondern am Stecker aus der Steckdose ziehen.”
. “Beim Nahen sind die Finger von allen sich bewegenden Teilen fernzuhalten. Besondere Achtung ist im Bereich um die

Nahmaschinennadel geboten.”

. “Auf keinen Fall eine beschadigte Stichplatte verwenden. Eine beschadigte Stichplatte kann Nadelbruch verursachen.”

. “Keine verbogenen Nadeln verwenden.”

. “Das Nahgut beim Nahen weder ziehen noch schieben. Dadurch kénnte die Nadel abgelenkt werden und brechen.”

. “Zur Durchfihrung von Arbeiten im Nadelbereich, wie Einfadeln der Nadel oder der Spule, Nadelwechsel, Auswechseln des

Nahfulles usw., ist die Maschine auszuschalten.”

. “Bevor Abdeckungen entfernt werden sowie zum Schmieren oder zum Ausflihren von Wartungsarbeiten, die in diesem

Handbuch beschrieben sind, ist der Stecker der Nahmaschine aus der Steckdose zu ziehen.”

. “Um einen elektrischen Schlag zu vermeiden Sie niemals die Maschine noch das Netzkabel oder der Netzstecker nicht in

Wasser oder anderen Flissigkeiten aus.”

. “Die maximale Aufnahme der LED-Leuchte ist 0.3W, maximale Spannung DC 5V. Wenn die LED-Leuchte defekt ist sollten Sie

die Maschine nicht benutzen; bringen Sie sie schnellstmdglich zur Reparatur oder zum Austausch der Leuchte zum Hersteller
oder einer geeigneten Service-Agentur.”

. “Achtung der folgenden um Verletzungen zu vermeiden:

- Ziehen Sie den FuR-Controller des Gerates beim Verlassen Sie Ihren Arbeitsplatz:
- Ziehen Sie den FulR-Controller des Geréats vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten.”
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VO RS I C HT == \/erletzungsgefahr

durch bewegliche Teile — zur Vermeidung von
Personenschaden, Maschine ausschalten vor
Wartungsarbeiten bzw. Abdeckungen schlielen
vor Gebrauch der Maschine.

DIESE ANLEITUNG
BITTE GUT
AUFBEWAHREN

Die Nahmaschine ist nur zum Hausgebrauch o. A.
bestimmt.

Diese Maschine entspricht der
europaischen Richtlinie 2004/108/
EC liber die elektromagnetische
Vertraglichkeit.

“ENTSORGUNG:
Dieses Gerat ist mit dem Recycling-Symbol

gekennzeichnet. Entsorgen Sie dieses
Produkt nicht Gber den unsortierten Hausmuill
entsorgt werden. Sammlung dieser Altgerate
getrennt fur eine besondere Behandlung
erforderlich ist. (Nur Europaische Union) ”
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“IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS”

“When using an electrical appliance, basic safety precautions should always be followed, including the following.”
“Read all instructions before using this sewing machine.”

“ DAN G E R == 10 reduce the risk of electric shock:”

1.

“This sewing machine should never be left unattended when plugged in. Always unplug this sewing machine from the electric
outlet immediately after using and before cleaning.”

“WARN I N G == T0 reduce the risk of burns, fire, electric shock, or injury to persons: ”

1.

“Do not allow to be used as a toy. Close attention is necessary when this sewing machine is used by or near children.”

2. “This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced physical, sensory or mental capabilities, or
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17.

18.
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21.
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lack of experience and knowledge, unless they have been given supervision or instruction concerning use of the appliance by a
person responsible for their safety. Children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.”

“Use this sewing machine only for its intended use as described in this manual. Use only attachments recommended by the
manufacturer as contained in this manual.”

“Never operate this sewing machine if it has a damaged cord or plug, if it is not working properly, if it has been dropped or
damaged, or dropped into water. Return the sewing machine to the nearest authorized dealer or service center for examination,
repair, electrical or mechanical adjustment.”

“If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order
to avoid a hazard.”

“Never operate the sewing machine with any air openings blocked. Keep ventilation openings of the sewing machine and foot
control free from the accumulation of lint, dust, and loose cloth.”

“Never drop or insert any object into any opening.”

“Indoors use only.”

“Do not operate where aerosol (spray) products are being used or where oxygen is being administered.”

“To disconnect, turn switch to the off (,0“) position, then remove plug from outlet.”

“Switch off or unplug the appliance when leaving it unattended, unplug the appliance before carrying out maintenance or
replacing lamps.”

“Do not unplug by pulling on cord. To unplug, grasp the plug, not the cord.”

“Keep fingers away from all moving parts. Special care is required around the sewing machine needle.”

“Never sew with a damaged needle plate as this can cause needle to break.”

“Do not use bent needles.”

“Do not pull or push fabric while stitching. It may deflect the needle causing it to break.”

“Switch the sewing machine off (“0”) when making any adjustments in the needle area, such as threading needle, changing
needle, threading bobbin, or changing presser foot, etc.”

“Always unplug sewing machine from the electrical outlet when removing covers, lubricating, or when making any other user
servicing adjustments mentioned in the instruction manual.”

“To avoid electrical shock never put the machine nor the mains cable or mains plug into water or other liquids.”

“The LED lamp maximum power is 0.3w, maximum voltage is DC 5y, if the LED lamp is damaged, you should not use the
product and send it to the manufacture or service agent to repair or replace at once.”

“Attention the following to avoid injury:

- Unplug the foot controller of the appliance when leaving it unattended:

- Unplug the foot controller of the appliance before carrying out any maintenance.”
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“CAUTION == Moving parts-To reduce

risk of injury, switch off before servicing. Close
cover before operating machine.”

“SAVE THESE
INSTRUCTIONS”

“This product is for household use, or equivalent.”

This appliance complies with EEC
Directive 2004/108/EC covering the
electromagnetic compatibility.

DISPOSAL:
This equipment is marked with the recycling

symbol. Do not dispose this product as
unsorted municipal waste. Collection of such
waste separately for special treatment is
necessary. (European Union only)
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INSTRUCTIUNI PRINCIPALE PENTRU TEHNICA
SECURITATII

Folosirea mecanizmului electrotehnic necesita respectarea masurilor de siguranta, aratate mai jos. Faceti cunostinta cu ele inainte
de a incepe lucrul la masina de cusut.

P E RI C U LOS == Pentru reducerea riscului electrocutarii:

1. Nu lasati masina de cusut conectata fara atentia D-stra. Scoateti imediat fisa din priza electrica dupe ce ati terminat lucrul la
masgina si Thainte de a o curati.

2. Scoateti intotdeauna fisa din priza Tnainte de a schimba lampa. Efectuati substituirea 1ampii de acelas tip pentru intensitate
constanta 6,5 V si capacitate 2,5 Vt.

ATE NTI E == Pentru reducerea riscului de aprindere, incendiu, electrocutare si traume a lucratorilor:

1. Nu permitét,i folosirea masinii in calitate de jucarie. Daca alaturi se afla copii, lucrul la masina de cusut necesita o deosebita atentiune.

2. Utilizati masina de cusut dupa destinatia ei in conformitate cu Instructiunea data. Folositi numai accesoriile, ce sunt
recomandate de cétre producatori si care sunt aratate in Instructiune.

3. Niciodata nu lucrati la magina de cusut in cazul deteriorarii cordonului de alimentare si a figei, daca masina nu lucreaza corect,
daca a fost scapata jos si stricatd, sau daca a cazut in apa. Restituiti masina celui mai apropiat dealer oficial sau in centrul de
deservire pentru control, reparatie, verificari electrice si mecanice.

4. Niciodata nu lucrati cu masina n cazul astuparii orificiilor aeriene. Feriti orificiile aeriene ale masinii si pedala de comanda de
fibre textile, praf si bucati de tesatura.

5. Nu permiteti sa cada piese de prisos in vre-una din orificiile aeriene.

6. Nu folositi magina de cusut Th afara incaperii.

7. Nu lucrati acolo, unde se folosesc substante in ambalaje de aerozol sau oxigen curat.

8. Pentru deconectarea masinii intoarceti intrerupatorul principal in pozitia ,O0” (DECONECTAT), apoi scoateti fisa din priza.

9. Nu deconectati magina, zmulgind snurul de alimentare. La deconectare tineti cu mina priza, si nu snurul.

10. Feriti degetele minii de la toate partile mobile. O atentie deosebita se necesitd in zona miscarii acului.

11. Nu coaseti, daca placa pentru ace e deteriorata, aceasta poate sa aduca la ruperea acului.

12. Nu folositi ace indoiate.

13. Nu trageti si nu impingeti tesatura la coasere. Aceasta va duce la rasfringerea acului si la ruperea lui.

14. Deconectati masina de cusut (pozitia ,0”) Tn cadrul oricaror reglari in zona acului, cum ar fi bagarea atei in ac, schimbarea
acului, bobinajul mosorelului, Tnlocuirea piciorusului etc.

15. Intotdeauna trageti fisa masinii de cusut din priza cind scoateti capacul, la ungerea masinii si efectuarea tuturor reglarilor,
mentionate Tn Instructiunea data.

capacul Tnainte de a incepe lucrul la masina.

PASTRATI ACESTE DISPOZITII ACTUALE

Folositi magina de cusut numai Tn conditii de casa sau analogic.

ATENTIUNE Piese mobile-Pentru preintimpinarea traumarii deconectati magina in timpul deservirii. Tnchidet,i
’
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INSTRUCTIUNI PRINCIPALE PENTRU
TEHNICA SECURITA]’II

Masina data corespunde Directivei
EES 89/336 /EES in sfera
compatibilitatii electromagnetice.

Utilajul dat contine un marcaj, ce
evidentiaza un ciclu recurent. Aceasta
inseamna, ca dupa utilizare utilajul necesita
mmmm 2 fi supus unei prelucrari izolate la un
centru de receptie special. Nu evacuati intr-
un receptor de gunoi menager. Aceasta va
contribui la pastrarea mediului inconjurator.
(Numai pe teritoriul Uniunii Europene).
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1. 3HaKOMCTBO C BalLlen MallMHOM
CocTaBHble YacTu MaLlVHBbI

——

MpuHagnexHocTen

BkntoyeHne maluuHbl

MNoaroTtoBKa K LWUNTbIO
3ameHa nanku

3ameHa urnbl n0n60p nron n HATOK B 3aBUCUMOCTHK OT MaT-Nna

2. Hayano wutbA
3anpaBka HUTOK

BcrnomoraTtenbHble npmnembl

MpoBepka kayecTBa CTEXKOB
Tabnuua HacTpoviku

3-X HATOYHAasi OBEPIIOYHAs CTPOYKa C OOQHOW UMToN

Y3Kni LWOB 1 WOB “pynuk” (NMOABEPHYTHIN)

PerynupoBka HaTsKeHWs HUTI

PerynupoBka anvHbl cTexka, PerynmpoBka LWnpuHb 06MeTbiBaHas

PerynvpoBka LWnpuHbl 06MeTbIBaHas
“Maney” ansa obpasoBaHus netnu (B)

anddepeHuman
Perynatop naBneHust nanku

Pa6oTta ¢ nnoTHbIMK mMaTtepunanamum nnn ¢ HeCKONMbKMMU CITOAMU TKaHU

OcHoBHbIe onepaunn
OO6meTbIBaHMe YrmoB Ha TkaHn 6e3 0bpe3kn HUTOK

O6paboTka KpMBONMHENHBLIX CPE30B

Kak pacnopoTb CTPOUKy

O6wmeTbiBaHWe ¢ npokKnaabiBaHMEM LHypa

OTaenoyHble CTPOYKM

MpnmeHeHne anddepeHumnana

3. Yxopa 3a Bawien mMaluMHOMN
3ameHa noaBUMXXHOIO HOXKa, CHATUE NOABUMXHOIO HOXa

CHATME nepegHen KpbILKX
YucTka n cmaska

4. YcTpaHeHue Henonapok

5. MpucnocobneHns (4ONONMHUTENLHO)

CMNEUUPUKALINA

Yncno HUTOK: 3 unn 4 HUTKK

Wrnbi: HAx1SP, HAx1 (130 / 705 H)
[OnnHa ctexka: 1 -5 Mm

CkopocTb wunTbs: 4o 1300 CTEXKOB B MUH.
Mabaputbl: 337 Mm4Y249 Mm4Y315 mm
Macca: 8.7 kr

LnpnHa obmeTkn: 6 mm (nesaswurma), 3.8 mm (Npasasavrna)

4. Nutzliche Hinweise bei Storungen

5. Sonderzubehor

INHALTSVERZEICHNIS

1. Lernen Sie lhre Maschine kennen

Die Hauptteile der Maschine
Das Zubehor

Das Aufstellen der Maschine

Vorbereitung zum Einfadeln
Wechseln der Nahfiilchen

Auswechseln der Nadeln, Nadel-und Garntabelle

. Nahen mit lhrer Maschine

Das Einfadeln

Ndtzliche Hinweise

Prifen der Stichbildung

Einstellungs-Tabelle

Dreifadige Uberwendlingnaht mit einer Nadel
Schmaler Uberwendlingsaum, Rollsaum

Feineinstellung der Fadenspannungen

Einstellen der Stichlange, Einstellen der Schnittbreite, Stichfinger (B)

Der Differentialtransport
Regulierung des Fifichendrucks

Né&hen von extra-dickem Stoff oder mehrerer Stofflagen
Grundtechniken
Nahen von Ecken ohne Abschneiden der Faden

Né&hen von Kurven, Auftrennen
Uberwendlingnaht mit Beilauffaden

Dekorative Nahte

Anwendung des Differentialtransports

. Instandhaltung der Maschine

Austausch des Obermessers
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TECHNISCHE DATEN

Zahl der Faden: 3 oder 4 Faden

Nadel: HAx1SP, HAx1 (130 / 705 H)
Stichlange: 1 - 5 mm

Stichzahl: max. 1300 Stiche/Minute
Abmessungen: 337 x249 x315
Gewicht: 8.7 Kg

Uberwendlingstichbreite: 6 mm (linke Nadel) und 3.8 mm (rechte Nadel)
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1. 3HAKOMCTBO C BALLEN MALIUHON

CocTaBHbIe YacTU MaLUUHbI

HanpasuTenb WwHypa

Perynsitop gaBneHus nanku

OcBelleHne

Pbiyar nogbema nanku

WronbHasa nnactuHa

Nanka

PerynsaTop LWnpWHbI cTexka

Pabouwnii cton

Ocb HUTeHanpasuTens

PerynaTtop HaTseHus HATK NeBon

UMbl

. PerynaTtop HaTseHus HATU NpaBoK

UMbl

12. Perynatop HaTsXeHus HATK
BEPXHEro netnuTens

13. Perynatop HaTsKeHWUs HUTW HDKHETO
netnuTens

14. HanpaBuTtenb MronbHbI8 HUTEN

15. Cxema 3anpaBku HUTOK

16. lNenanb HOXHas

17. Pblyar oTkpbITMSA cTONa

18. Pbiyar 3ameHbl nanku

19. lMopcTaeka nopg KaTyLwKy

20. PerynsTtop anddepeHunana
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A - BUO PABOYEIO CTONNA U3HYTPU

21. Perynstop AnvHbI CTEXKa FRONTKLAPPE GEOFFNET
22. MaxoBuk SWING AWAY SIDE COVER OPENED
23. PasbeM BKMIOYEeHUs B CeTb 16 PARTE COPERTA DESCHIS

24. KHonka BKITHOYEHUsI
25. lNepepnHsas naHenb
26. lMNoaBWXHbINA HOX
27. BepxHun netnutens
28. HwxHUM netnutens




1. LERNEN SIE IHRE MASCHINE

KENNEN

Die Hauptteile der Maschine
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Ansteckbare Fadenfiihrung
FlRchendruckregler

Nahlicht

FuRchenlufterhebel

Stichplatte

Nahfuf’

Schnittbreitenregler

Arbeitstisch
Teleskop-Fadenfiihrung
Fadenspannung fir linke Nadel
Fadenspannung fir rechte Nadel
Fadenspannung fiir oberen Greifer
Fadenspannung fir unteren Greifer
Fadenfiihrungen

Einfadel-Skizze

FulRanlasser

Offnungshebel

Nahful3-Ausloser

Unterlegscheibe
Differential-Einstellung

. Stichlangenknopf

Handrad

. Steckergehause
. Schalter fir Licht und Maschine

Frontklappe

. Obermesser
. Oberer Greifer

Unterer Greifer

——

1. KNOWING YOUR SEWING
MACHINE

IDENTIFICATION CHART
1. Cord guide

2. Foot pressure regulator

3. Sewing light

4. Presser foot lever

5. Needle plate

6. Presser foot

7. Overedge cutting width dial

8. Working table

9. Thread guide pole

10. Left needle thread tension control
11. Right needle thread tension control
12. Lower looper thread tension control
13. Upper looper thread tension control
14. Needle thread guides

15. Threading chart

16. Foot control

17. Release lever

18. Foot release lever

19. Spool disc

20. Differential feed control dial

21. Stitch length dial

22. Hand wheel

23. Plug connector socket

24. Light and power switch

25. Front cover

26. Moving cutter

27. Upper looper

28. Lower looper

1. FACETI CUNOSTINTA
CUMASINA D-STRA

Piese ale masinii

Funie ghid

Reglorul presiunii piciorusului

lluminare

Pirghia de ridicare a piciorusului

Placa pentru ac

Piciorus

Reglorul latimii tighelului

Suprafata de lucru

Axa ghidajului pentru ata

Reglor de tensionare a firului din acul sting
Reglor de tensionare a firului din acul drept
Reglor de tensionare a impletitorului inferior
Reglor de tensionare a impletitorului superior
Ghidajul firurilor din ac

Schema aranjarii firului

Pedala de picior

Pirghia de deschidere a masutii

Pirghia de schimbare a piciorusului

Suport pentru bobina

. Reglorul diferentialului

. Reglorul lungimii tighelului

. Volant

Conector

Buton pentru conectare

Panoul din fata

Cutit mobil

. Impletitorul superior

. Impletitorul inferior
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NPUHAONEXHOCTU

. “Maney” ons obpasoBaHua netnu (B) cm (cTp.44)

1

2. Ha6op vrn %
3. Kuctouka

4. OtBepTKa (ManeHbkasi)

5. MacneHka 1
6

7

8

. Cymouka anga npuHagnexHocTemn
. Katywkogepxatenu
. MopcTaBku noa KaTyLKy

9. Katywkopepxartenu
10. KaryLeyHbIn konnayok
11. Cymouka ans npuHaanexHocTemn

12. Yexon ons mMalluvHbI




Das Zubehor

1. Stichfinger (B) (Siehe Seite 45)
2. Nadeln

3. Pinsel

4. Schraubendreher (klein)
5. Olkannchen

7. Garnrollennetze

6. Pinzette

8. Unterlegscheiben

9. Garnrollenhalter

10. Garnrollendeckel

11. Zubehdrbeutel

12. Staubschutzhaube

——

ACCESSORIES

Stitch finger (B) (See page 45)
Needle set

Brush

Screw driver (small)
Oiler

Tweezers

Thread net

Spool disc

Spool holder

Spool cap

. Accessory bag

. Machine cover
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ACCESORII
1. ,Degetel” pentru formarea ochiului (B) vezi pag. 45
2. Setde ace
3. Periuta
4. Surubelnita (mica)
5. Grasier
6. Penseta
7. Fileu pentru ata
8. Proptele pentru mosorel
9. Suporturi pentru bobine
10. Capsula mosorelului
11. Poseta pentru accesorii
12. Tnvelig de protectie




BKIOYEHUE MALLUUHDbI

1. Ypganute n3bbITOK Macna ¢ UroribHOW NIacTUHbI U BOKPYT Hee.
2. MopgkniounTe neganes ynpaBneHus, BKITKOYMTE MALUNHY B CETb.

3. MawwuHa He GyaeT paboTaTk, Noka Bbl He Ha)xMeTe Ha KHOMKY BKIOYEeHUsA, KoTopas
OOHOBPEMEHHO BKIIOYaeT ABuraternb U OCBeLLeHNe.
Mpy TeXHWYECKOM 06CIYXMBaHUM MaLLUMHbI MW ee NPOCTOE BblAeprmBaiTe LHYP U3 PO3ETKM.

4. [nga cHATus nepe,u.He|7| naHenun oTTaAHUTEe ee Hanpaso N BHMU3 Ha cebs.

5. YtoObl cCHATL pabouunin cTon, NOTAHUTE pblvar OTKPbLITUS CcTofa Ha cebs npaBoW pykow,
NOAHUMUTE Nanky NeBon PyKon.

Mnnioctpauua  *1 : Pazbem BKIHOYEHUS B CETb
*I1: KHonka BKIoYeHust
*I1I: Pbiyar oTKpbITUS cTOMNa
*IV: Pabounii cton
* V: MNepeaHss naHenb
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DAS AUFSTELLEN DER MASCHINE

1. Wischen Sie lberschiissiges Ol von der Stichplatte und
vom Arbeitsbereich.

2. Der FuBanlasser
Stecken Sie den Geratestecker des Fulianlassers in das
Steckergehause und den Netzstecker in die Steckdose.

3. Der Schalter fiir Licht und Maschine

Ihre Maschine naht nur, wenn der Schalter fir Licht und
Maschine eingeschaltet ist. (Dieser Schalter bedient
sowohl das Nahlicht als auch den Nahmotor.)

Bei einer Arbeitsunterbrechung, bei Wartungsarbeiten
oder beim Wechseln von mechanischen Teilen ist die
Maschine abzuschalten, indem Sie den Netzstecker aus
dem Anschlul® ziehen.

4. Offnen der Frontklappe
Zum Offnen der Frontklappe ziehen Sie sie erst nach
rechts und dann nach vorn (siehe Skizze).

5. Offnen des Arbeitstisches
Ziehen Sie mit der rechten Hand den Offnungshebel
nach vorn, und heben Sie mit der linken Hand den
vorderen Teil des NahflulRchens an.

Abbildung  * 1 : Steckergehduse
* 11 : Schalter fir Licht und Maschine
* 11I: Offnungshebel
*IV: Arbeitstisch
*V: Frontklappe

——

SETTING UP YOUR MACHINE

1.

2.

Wipe off excess oil in the needle plate and bed areas.

FOOT CONTROL
Push foot control plug into connector socket, and
connect the power line plug into power supply outlet.

POWER/ LIGHT SWITCH

Your machine will not operate unless the power/ light
switch is turned on. This same switch controls both
machine power and sewing light.

When leaving the machine unattended, or servicing the
machine, remove the power line plug from supply outlet.

OPENING FRONT COVER
To open front cover, pull it to the right and down towards
you.

OPENING WORKING TABLE

To open working table, pull the release lever towards
you with your right hand, and lift the front of presser foot
up with your left hand.

Illustration * I : Connector socket

*1I : Power/light switch
* III: Release lever

* IV: Working table

*V : Front cover

CONECTAREA MASINII
1. Tnlétura’gi surplusul de grasime de pe placa pentru ace si
fmprejurul ei.

2. Cuplati pedala de comanda, conectati masina.

3. Masina nu va lucra, pina cind nu veti apasa pe butonul
de declansare, ce porneste odata motorul si iluminarea.

4. Pentru a scoate panoul din fata trageti in dreapta si in
jos de la sine.

5. Pentru a scoate suprafata de lucru, trageti pirghia de
deschidere a masutii inspre sine cu mina dreapta,
ridicati piciorugul cu mina dreapta.

llustrare * 1 : Conector
*1I : Buton de declangare
* III: Pirghia de deschidere a masutii
* IV: Suprafata de lucru
*V : Panoul din fata

1
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NnoAroToBKA K LUMTbIO
OCb HUTEHATMPABUTEIA

BbITAHWUTE OCb HUTEHanpaBuTEnNs BBEPX OO0 Lienyka. YcTaHoBuTe 606MHbI Ha WTUMTHI U NPOTAHUTE
HUTb Yepes YLLKO HUTeHanpasuTens.

Ocb HUTEHanpaBuTENs OOIMKHA HAaXoanTbes nepes 606MHamMu ¢ HUTKamuU.

Mnntoctpauus  * 1 : HuteHanpaeutenb
*1I : Ocb HUTEeHanpaBuTena
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VORBEREITUNG ZUM EINFADELN
Die Teleskop-Fadenflhrung

Ziehen Sie die Teleskop-Fadenfuhrung so weit wie moglich
aus bis sie einrastet. Stecken Sie die Garnrollen auf die
Garnrollenhalter, und ziehen Sie die Faden von hinten nach
vorn durch die jeweiligen Fadenfiihrungen.

Nach dem Gebrauch kénnen die Garnrollen wie in der
Skizze gezeigt auf dem Garnrollentrager bleiben.

Abbildung  * I : Fadenfiuhrung

* II : Teleskop-Fadenfihrung

——

PREPARATION FOR THREADING
THREAD GUIDE POLE

Pull up thread guide pole to the highest point until you
hear it click. Place thread spools on pins and draw thread
through thread guides on the pole from rear to front.

Thread guide of pole can hold thread spools on the spool
stand by pulling down the pole as illustrated.

lllustration * I : Thread guide

*1II : Thread guide pole

PREGATIREA PENTRU COASERE
AXA GHIDAJULUI DE ATA

Trageti axa ghidajului pentru fir in sus pina ce veti auzi un
sunet ugor. Fixati bobinele pe stifte ti imbracati acul prin
urechea ghidajului.

Axa ghidajului trebuie sa se afle inaintea bobinelor cu ata.

llustrare * 1 : Ghidaj pentru ata

*1II : Axa ghidajului
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KOJINAYKN OJ1A BbITOBbIX KATYLLEK -
CM. puc.

Mnntoctpauusa * 1: KaTyweyHbl Konnayok
*1I : BbITOBas kaTyLUKa HATOK

NOACTABKN UKATYLLKOAEPXATENW ONA KOHNYECKN X
KATYLWEK

[ns BOMbLWMX KOHUYECKNX 606uH YCTaHOBUTE pe3nHOoBble KaTyllkogepxartenn LWUPOKMUM KOHLIOM
BBepX, a ANnd ManeHbKnx -y3kMmMm KOHLOM BBEpPX.

Mnnioctpauua  *III : KaTylika HUTOK B BUAE KOHyca
*IV : KaTtywkogepxatenu
*V : MNogcTaBku Nof KaTyLUKn

CETKA ONA KATYLWEK

[MonuactepoBas HUTb CMagaeT C KaTyLKU Npu cMaTbiBaHMK. YToObl 3TOro He ObINo, UCnonb3ynTe
CeTKy, HageBaloLLYyIOCS Ha KaTyLUKY.

Mnnioctpaums * VI : Hutb, ngywas ceepxy
*VII : CeTka
*VIII: 3akpenuTb Takum obpasom
*IX : Wnynbka
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GARNROLLENDECKEL FUR
HAUSHALTSGARN-ROLLEN

Abbildung  * I : Garnrollendeckel

*1I : Haushaltsrolle

UNTERLEGSCHEIBEN UND
GARNROLLENHALTER FUR KONISCHE
GARNROLLEN

Um grolBe konische Garnrollen festzuhalten, stecken Sie
die Garnrollenhalter mit dem breiten Ende nach oben, flr
kleinere konische Garnrollen mit dem schmalen Ende nach
oben auf die Garnrollenstifte.

Abbildung  *III : Konische Garnrollen
*IV : Garnrollenhalter

*V : Garnrollenteller

DIE GARNROLLENNETZE

Polyestergarn oder Nylon kann wahrend des Nahens
ungleichmafig abrollen, und der Faden kann sich
verfangen. Um dies zu verhindern, benutzen Sie bitte die
Garnrollennetze wie die nebenstehende Skizze zeigt.

Abbildung * VI : Faden lauft nach oben ab
*VII : Netz
*VIII : Umschlagen
*IX : Garnrolle

——

SPOOL CAPS FOR DOMESTIC TYPE
SPOOLS

*

lllustration 1 : Spool cap

* I : Domestic cotton reel

SPOOL DISC AND SPOOL HOLDERS
FOR CONE SPOOLS

For large cone spools use the rubber spool holders with
the wide end at the top, and for small ones, use the same
rubber spool holders but with the narrow end at the top.

lllustration  * III : Cone type thread
* IV : Spool holder
* V : Spool disc
SPOOL NETS

Polyester or bulky nylon threads become loose while
unwinding. To keep consistent feeding of such threads,
utilize spool net sleeving over the spool.

lllustration * VI : Thread comes off the top
* VII : Net
*VII: Turn up
*IX : Spool

S

CAPSULE PENTRU MOSORELE
OBISNUITE

*

llustratia I : Capsula mosorelului

* 1II : Mosorel de ata obisnuit

PROPTELE $I SUPORTURI PENTRU
MOSORELE CONICE

Pentru bobine mari in forma de conuri fixati suporturi
de cauciuc cu capatul lat in sus, iar pentru cele mici- cu
capetele inguste Tn sus.

* I : Bobina in forma de conus
* IV : Suporturi pentru mosorele
* V : Proptele pentru mosorele

llustratia

FILEU PENTRU MOSORELE

Firul de poliester aluneca de pe mosorel la bobinare.
Pentru a preintimpina aceasta, folositi fileul, ce se imbraca
pe mosorel.

llustratia * VI : Ata, ce vine de sus
* VII : Fileul
* VIII : Tntariti in asa mod

*IX : Mosorel
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3AMEHA J1AIMKA

Bpalyasa maxoBuk Ha cebsi, nogHUMUTE UMy B KpavHee BepXHee NMOMoXeHne npu nogHATON narke.
1. Haxxmute Ha pblyar 3aMeHbl nanku.
2. YCTaHOBUTE HY>XXHYIO Narnky Ha UrofibHy NnacTuHy, COBMELLasi OTBEPCTUS AN UMb,

3. OnycTuTe nanky M HaXMWUTe Ha pbl4ar CMeHbl Nanku T.0., YTobbl Nnanka NnoTHO obxBaTuna
CTepXKeHb.

Mnnioctpauua  * 1 : Pbluar 3ameHbl nanku
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AUSWECHSELN DER NAHFUSSCHEN

Vergewissern Sie sich, dal} die Nadeln oben stehen, und
stellen Sie den NahfuR-Lifterhebel hoch.

1. Dricken Sie den NahfuR-Ausloser und nehmen Sie den
Nahful® ab.

2. Legen Sie den gewlinschten Nahfufd auf die Stichplatte,
und bringen Sie die Stichlécher zur Deckung.

3. Lassen Sie den Lifterhebel herunter, sodal der Nahful®
im FlRchenhalter einrastet.

Abbildung *1 : NahfulR-Ausléser

——

CHANGING PRESSER FEET

Be sure needle is in the up position. Raise presser foot
lever.

1. Push foot release lever to remove the foot.

2. Place the desired foot on the needle plate aligning
needle holes.

3. Lower the presser foot lever and push foot release lever
so that the foot holder snaps on the foot.

lllustration *1 : Foot release lever

SCHIMBAREA POCIORUSULUI

Rotind volantul spre sine, ridicati acul in pozitia superioara,
piciorusul fiind ridicat.

1. Apasati pirghia de schimbare a piciorusului.

2. Fixasi piciorusul cuvenit pe placa acului, suprapunind
orificiile acului. Coboriti piciorusul si apasati pe pirghia
de schimbare a piciorusului in asa mod, ca piciorusul sa
imbratiseze strins tija.

llustrare *1 : Pirghia de schimbare a piciorusuluir
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3AMEHA UMbl

MogHMMUTE urny B KpamHee BepxHee NonoxeHue npu onyweHHon nanke. OcnabbTe BUHT
dukcaumm nmsl (CM. puc.) 1 BCTaBbTe UMy B AepxXaTenb 40 ynopa, ANIMHHBIM XXenobkom Ha cebs,
3aKpenuTe BUHTHI.

nnocTpaums : BUHT urnogepxarens
Mnnioctpa *1:B opepxare
*1I : Mnockas cTopoHa oT cebsi
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AUSWECHSELN DER NADEL(N)

Bringen Sie die Nadelstange in die hdchste Stellung, indem
Sie das Handrad nach vorn drehen. NahfiilRchen NICHT
hochstellen. Lésen Sie die Nadelhalteschraube um die
Nadel herauszunehmen. Schieben Sie die neue Nadel so
weit wie moglich nach oben, wobei die flache Seite nach
hinten zeigen muf. Halteschraube wieder fest anziehen.

Abbildung  * I : Nadelhalteschraube
* II : Flache Seite nach hinten

——

CHANGING NEEDLE

Raise needle bar to its highest point by turning hand wheel
towards you, but leave presser foot down. Loosen needle
clamp screw to remove the needle, and place new needle
with Flat Side Away From You, into the needle bar as far as
it will go, and tighten screw.

lllustration * I : Needle clamp screw
*II : Flat side away from you.

SCHIMBAREA ACULUI

Ridicati acul in pozitia de sus, piciorusul fiind coborit.
Slabiti surubul fixarii acului (vezi des.), puneti acul in fixator
pina la capat, cu santuletul inspre sine, stringeti suruburile.

llustrare * 1 : Surubul fixatorului pentru ace
*1I : Partea turtita de la sine
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NOoABO0P HATOK N UTTI

OO6beMHbI HENNOH

TKAHb HUTKN bl
Jlerkue:
opraHsa, 6atuct x/6 Ne 100
X/B. pransa,
NEH Tsxenble: N3C Ne 60 - 50
aeHuM, 8/6 rabapavH x/0 Ne 60
Ierkue: M3C Ne 80
LWepcTb, nonnuH x/6 Ne 60
Capxa, rabapavH, M3C Ne 80 - 60
WEPCTb dnaHen x/6 Ne 60
- Ne 90(14)
Taxenble:seniop, M3C Ne 60 - 50 AnA Beex
BepOntoXbs LIepCTb, x/6 Ne 60 TKaHen
Kapakynb
JNlerkne: Kpen-xopxer, M3C Ne 100 - 80 Ne 75 (11)
CUHTETWY. | BYanb, catuH x/6  Ne 120 - 80 AN Nerknx
BONTOKHO TKaHen
Tspkenble: TagTa, M3C Ne 60
TBUN, JEHUM x/6 Ne 60
M3C Ne 80 -60
Tpuko x/6  Ne 80 -60
TPUKOTAN M3C Ne 60 - 50
Foxepen x/6  Ne60
M3C Ne 60 - 50
LWepcTb

[MpumeyaHue: CUHTETU YECKME HUTKN PEeKOMEHOYyeTCa NPpUMeEHSTb Ans obblyHon

obmeTkn. Hanpumep, Hutkn nonunactep (M3C) nogxonoat Anst BCeX BUOOB TKaHMW.

MNamaTtka: Pacxog HUTOK Ansa neTnuTenen B ABa pasa Gonble Yyem Ans wrn.

YuuTblBavite 310 NpM NOKyMNKe HATOK, COOEHHO peaKMX LiBETOB.
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Nadel- und Garntabelle

Verwenden Sie nur Nadeln des Systems 130/705H, HA x 1SP, HA x 1

Stoffart Garn Nadel
Leichte Stoffe, B I No. 100
Organdy, Batist aumwoigarn .
Baumwolle
Leinen ?chwerte f?tofcf‘e,b g Synthetikgarn No. 60 - 50
eansstoffe, Gabardin
Arbeitsbekleidung Baumwollgarn No. 60
Leichte Wollstoff Synthetikgarn No. 80
Baumwollgarn No. 60
Serge, Gabardin, Synthetikgarn No. 60 - 50
Wolle Flanell Baumwollgarn No. 60
g ' No. 90
Schwere Wollstoffe, Synthetikgam No. 60 - 50 “f[Jr normal.e
Velour, Kamelhaar Baumwollgarn No. 60 Uberwendlin-
garbeiten
Leichte synth. Stoffe Synthetikgarn No. 100 - 80 No. 75
Synthetische | Crepe, Voile, Satin Baumwoligam No. 120 - 80 fur leichte
Stoffe Stoffe
Schwere synth. Stoffe | Synthetikgarn No. 60
Taft, Twill Baumwollgarn No. 60
] Synthetikgarn No. 80 - 60
Trikot Baumwollgam No. 80 - 60
Strick- J Synthetikgam No. 60 - 50
Stoffe ersey Baumwollgarn No. 60
Wolle Synthetikgam No. 60 - 50

Fir die meisten Uberwendlingarbeiten empfiehlt sich Synthetikgarn, das sehr
vielseitig zu verwenden ist.

Bitte beachten Sie, dald der obere und der untere Greifer fast doppelt soviel Garn
wie die Nadeln bendtigen. Denken Sie daran, wenn Sie Garn - besonders in
Spezialfarben - einkaufen.




NEEDLE, THREAD AND FABRIC CHART

Use HA x 1SP, HA x 1(130/ 705H) Needles.

——

FABRIC THREAD NEEDLE
Light weight:
Organdy, Lawn, Cotton No. 100
COTTON Gingham
LINEN Heavy weight: Polyester
Oxford, Denim, Cotton No. 60 - 50
Gaberdine Cotton No. 60
Light weight: Polyester
Tropical, Wool, No. 80
Poplin Cotton No. 60
. Polyester
WOOL E;rr?:élGaberdme, No. 80 - 60
Cotton No. 60 90 (14)
Heavy weight: Polyester for general
Velours, Camelhair, No. 60 - 50 sewing
Astrakhan Cotton No. 60
Light weight: Polyester 75 (11)
Georgette Crepe, No. 100 - 80 for light weight
SYNTHETIC Voile, Satin Cotton No.120-80 fabrics
FIBRE
Heavy weight: Polyester
Taffeta, Twills, Denim No. 60
Cotton No. 60
Polyester
Tricot No. 80 - 60
Cotton No. 80-60
Polyester
KNIT Jersey No. 60 - 50
Cotton No. 60
Polyester
Wool No. 60 - 50
Bulk Nylon

* Synthetic threads are recommended for ordinary overlocking. Polyester thread, for
example, is very useful for different types of fabric.

NOTE : Keep in mind that the lower and upper loopers will use about twice the amount
of thread as the needles. When purchasing thread for sewing, therefore, especially if
it is an unusual colour, you should buy sufficient for your requirements.

S |

ALEGEREA ATEI SI A ACELOR

TESATURA ATA ACE
Usoare:
organza, Bumbac Ne 100
batist
BUMBAC /IN -
. . Poliester
Grele: denim,
8/6 gabardin Ne 60 - 50
Bumbac Ne 60
Usoare: Poliester
Iina, Ne 80
poplin Bumbac Ne 60
Sarj, Poliester
LINA gabardin, Ne 80 - 60
flanela Bumbac Ne 60 Ne 90 (14)
Grele: catifea, Poliester pentru toate
lina de camila, Ne 60 - 50 tesaturile
caracul Bumbac Ne 60
Usoare: Poliester Ne75(11)
crepjorjet, Ne 100 - 80 pentru tesaturi
FIR voal, satin Bumbac Ne 120 - 80 usgoare
SINTETIC ] Poliester
Grele:
tafta, tvil, denim Ne 60
P Bumbac Ne 60
Poliester
Tricou Ne 80 - 60
Bumbac Ne 80 - 60
Poliester
TRICOTAJ Jerseu Ne. 60 - 50
Bumbac Ne 60
Poliester
Lina Ne. 60 - 50
Neilon voluminos

Nota: firurile sintetice se recomanda pentru insailare obignuitd. Spre exemplu, firul de
poliester se potriveste la orice material.

Indrumare: Consumul atei pentru impletitor e de dou& ori mai mare, decit pentru ac.
Luati aceasta in consideratie la procura atei, mai ales daca Va trebuie culori rare.
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2. HAHAJO WNTbA
3AIMNPABKA HUTOK

HeBepHas 3anpaBka MOXET ObITb NPUYMHON HEPOBHOWM CTPOYKM, MOSTOMKM UMbl U T.1.
Mepen TeM Kak nepexoauTb K LUNTLI0, HAYYUTECH MPaBUIbHO 3anpaBnsiTb HUTKU.

SanpaBKa BbIMOJTHAETCA B cne,qyrou_\eﬁ nocnegoBaTenbHOCTU:HWKHUIA NeTnuTenb - erHMI;I
netTnutenb - urna.

OTKpoliTe NepeaHIo NaHens n pabo4ynii cTon.
lMoBopoToM MaxoBuka Ha cebs mogHMMUTE WUy B BepxHee nonoxeHue. MNpu nepesanpaske
HWKHEro neTnuTens Bo n3bexaHve 3anyTbiBaHWS BbIHETE HUTKY U3 UTOMBHOMO YLLUKA.

HaTtspkeHWe HUTOK ocnabHET, eCrnn OTTSIHYTb PYUKY perynsitopa HaTskeHUsi(CM.puc.).
MpuMeYaHve: HaTsHKEHNE HUTW PErynmpyeTcsi Npy NOAHATON Narke.

3ATMNPABKA HVXXHEIO METINUTENA

1. MponycTuTb HUTb B HATEHANpaBMUTENb(CM.pUC.)

2. TpOTAHUTE HWXKHIOK HUTb Yepe3 YCTPOWCTBO HAaTSHKEeHUs HUTW. [lepxa HUTb NeBOW pyKonm,
YyTb HaTArMBas, NPaBol NPOTAHUTE HUTb BOOMb NPOPE3N.

3. MpoTsaHYTb HUTb Yepes HanpaBuTenu no cxeme (Nno3.3 puc.)

4. BpOeTb HUTL B YLLKO HDKHErO NETNUTENS U 3anpaBuTb B KPIOYOK A, Kak yka3aHo Ha puc. (no3.3).
OcTaBUTb CBOOOAHbIN KOHEL, HUTK anuHon 10 cm.
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2. NAHEN MIT IHRER MASCHINE
DAS EINFADELN

Falsches Einfadeln kann Fehlstiche, Fadenreillen oder
andere Nahprobleme verursachen.

Bemihen Sie sich deshalb um richtiges Einfadeln, bevor
Sie mit dem Nahen beginnen.

Fadeln Sie in der richtigen Reihenfolge ein: unterer Greifer,
oberer Greifer, Nadeln.

Offnen Sie die Frontklappe und den Arbeitstisch. Bringen
Sie die Nadelstange in die hochste Stellung, indem Sie das
Handrad nach vorn drehen.

Bevor Sie den unteren Greifer neu einfadeln, entfernen Sie
zuerst den Faden aus der Nadel und fadeln Sie danach den
unteren Greifer wieder ein. Sie verhindern so ein Verwirren
der Faden.

Zur Information: Wenn Sie den Spannungsknopf nach vorn
ziehen, ist die Spannung ausgelost.

EINFADELN DES UNTEREN GREIFERS

1. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenfiihrung.

2. Ziehen Sie dann den Faden durch die rechte
Spannungseinheit.

3. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die unteren
Fadenfiihrungen.

4. Ziehen Sie den Faden durch das Nadelohr des unteren
Greifers, und haken Sie ihn dann hinter Teil A wie in der
Skizze gezeigt. Lassen Sie ca. 10cm Faden Uberstehen.

Abbildung  * I : Normales oder diinnes Nahgarn

* 11 : Dickes Nahgarn

——

2. STARTING TO SEW
THREADING YOUR MACHINE

Wrong threading may cause skipped stitches, breaking
threads, or other problems.

Try to master the correct threading before moving on to
test sewing.

Threading must be carried out in the sequence of Lower
Looper-Upper Looper-Needle.

Open the front cover and the working table. Raise needle
to its highest point by turning hand wheel towards you.

Before re-threading lower looper, remove thread from
needle eye first, then re-thread the lower looper. This will
prevent tangling.

NOTE: Thread tension is released when you pull the
tension control knob.

THREADING LOWER LOOPER
1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.
Pull the lower looper thread through right hand tension.

Draw the thread through thread guide as illustrated.

> wn

Pass the thread through lower looper eye, and hook it
around part A as indicated by the arrow. Leave about 4”
(10 cm) extra thread.

lllustration * I : When using normal or thin thread.

*1II : When using thick thread.

S

2. INCEPUTUL CUSUTULUI
ARANJAREA ATEI

O aranjare incorecta poate duce la tighelire strimba, la
ruperea acului etc.

Tnainte de a coase, invatati-Va s& aranjati corect firul.

Aranjarea firului se indeplineste in urmatoarea succesiune:
impletitorul de jos — impletitorul de sus — acul.

Deschideti panoul din fata si suprafata de lucru. Ridicati
acul in pozitia de sus cu o rotire a volantului spre sine.

La refncarcarea impletitorului de jos scoateti ata din ac
pentru a nu incurca firurile. Intinderea atelor va slabi, daca
rasuciti minerul pirghiei de tensionare a firului (vezi des.).

Atentie: ridicati piciorusul, cind reglati intinderea firului.

INCARCAREA IMPLETITORULUI
INFERIOR

1. Lasati ata sa treaca prin ghidaj (vezi des.).

2. Trageti ata de jos prin dispozitivul de intindere. Tinind
ata cu mina stinga, intinzind usor, trageti firul cu dreapta
prin crapatura.

3. Trageti ata prin ghidaj dupa schema (vezi des. 3)

4. Tmbrécati ata prin urechea impletitorului de jos si agatati
n cirligel (A), cum e indicat pe desen (4). Lasati capatul
firului liber cu 10 cm.
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3AIMNPABKA BEPXHEIO MNMETIIMTENA

1

. ponycTute HUTb Yepes HUTEHanpPaBUTESb, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE.

. MpoTsiHNTE BEPXHIOID HUTb Yepes YCTPOUCTBO HAaTshkeHUst HUTW. [MpuaepkmBasl HUTb NEBON
PYKOW, NpaBoVi MPOTSHUTE HUTb BAOMNb NPOPE3U.

[Mpn 3anpaBke HUTKM COrMacHO MHCTPYKUMM HUTb BEPXHEW NETNN nNpoxoauTt B HuTesos (A)
aBTOMaTMYECKN NOCIe BpaLLeHNs Koneca Bpy4YHY!H.

BoeTtb HUTb B MPOBOSMOYHBIN HAMPaBUTENb U B YLIKO NETNUTENS, OCTaBNsAs CBOOOAHbIN KOHeL,
HUTK anuHon 10 cm.
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Abbildung

EINFADELN DES OBEREN GREIFERS

1. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die

Fadenfihrung.
. Ziehen Sie den Faden durch die Fadenspannungseinheit.

. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenflhrungen.

. Fihren Sie den Faden durch die Fihrungsfeder, und
ziehen Sie den Faden durch das Ohr des oberen
Greifers. Lassen Sie ca 10cm Faden Uberstehen.

* T : Normales oder diinnes Nahgarn
* II : Dickes Nahgarn

——

THREADING UPPER LOOPER
1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.

2. Pull the upper thread through the tension control.

3. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

When threading according to the instruction, upper
looper thread pass the thread guide (A) automatically
after rotating hand wheel.

. Pass the thread through wire thread guide and looper

eye, leaving an excess length of about 4” (10 cm).

lllustration  * 1 : When using normal or thin thread.

*II : When using thick thread.

INCARCAREA IMPLETITORULUI DE
SuUs

1. Lasati firul sa treaca prin ghidajul de ata, cum e indicat
pe desen.

2. Intindeti ata de sus prin dispozitivul de intindere.
Retinind firul cu mina stinga, cu mina dreapta trageti
ata prin crapatura.

3. Cind aranjati ata in conformitate cu instructiunea, ata

tighelului de sus trece prin purtatorul de ata automat
dupa o rotire a rotii cu mina.
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3AMNPABKA HATW B UMY

1. TponycTuTb HUTb Yepes3 HUTeHanpaBUTENb(CM.PUC).

2. MpoTaHUTE HUTKU, KOTOpble OyAyT BOAEBaTbCA B UMY, Yepe3 YCTPOWCTBO HATSHKEHWUS HUTU.
[epxuTe HUTb NEBOW, PYKOW, YyTb HaTArNBasi, NPaBon NPOTArMBaiiTe HUTb BOOMb NPOPE3W.

3. TpOTSHYTb HATb Yepes3 HUTeHarnpaBUTENb COMMacHO PUCYHKY.

4. BoeTtb HUTb B UrONbHOE YLUKO, MOABECTU HUTb NOA MpaByt MOSIOBMHY Nanku, OCTaBnsis
cBOOOOHbIN KOHeL anuHon 10 cm.

HUTESAINPABUTEIb

(dononHuTensHo)

Ynpoluaet 3anpaBky HUTK (CM. CTp. 72 - 73)
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EINFADELN DER NADELN

1. Fihren Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenfihrung.

2. Ziehen Sie die Nadelfaden durch die linken
Spannungseinheiten.

3. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenfihrungen.

4. Fadeln Sie die Nadeln von vorn nach hinten ein, und
ziehen Sie die Faden nach hinten auf die rechte Seite
des NahfulRes. Lassen Sie ca. 10cm Faden Uberstehen.

Abbildung  * I : Normales oder diinnes Nahgarn

* II : Dickes Nahgarn

NADEL-EINFADLER

(Sonderzubehor)

Sie konnen sich das Einfadeln mit dem Nadel-Einfadler
(siehe Seite 72 - 73) erleichtern.

——

THREADING NEEDLES
1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.

2. Draw the needle threads through left-hand tension.
3. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

4. Thread the needles from front to back through needle
eye and pull the threads towards the back passing
along the right side of presser foot, leaving an extra
length of about 4” (10 cm).

lllustration  * I : When using normal or thin thread.

*II : When using thick thread.

NEEDLE THREADER
(OPTION)

Needle is threaded easily by needle threader. (See page
72-73.)

BAGAREA ATEIINAC

1. Dati drumul atei prin ghidaj (vezi des.)

2. Tntinde’gi firele, care se vor introduce in ac, prin
dispozitivul de intindere a atei. Tineti ata cu mina stinga,
tragind usor, cu dreapta imbracati prin crapatura.

3. Trageti ata prin ghidaj dup& desen.

4. Bagati ata in urechea acului, agezati firul sub partea
dreapta a piciorusului, l&sati capatul liber cu 10 cm.

DISPOZITIV DE ARANJARE A FIRULUI
(Adaugator)

Inlesneste aranjarea firului (vezi pag. 72 - 73)
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BCIMNOMOIATEJIbHbIE NMPUEMbI

CMEHA HUTOK, ANA BEbICTPOV SAMEHbI KATYLLEK
NPEONATAEM CIEOYIOWWE LWATA

1. O6pe3aTb HUTKM Y kaTyLlek. CBA3aTb KOHLIbl HOBbIX U CTApPbIX HUTOK, Kak NMOKa3aHO Ha PUCYHKE.

2. lMopHATb narky.

3. MNMoBopoTOM MaxoBuKa NOAHATb UIMY B KpaHee BepxHee nonoxeHue. AKKypaTHO MPOTSHYTb
Y3€erKu1 Yepes YLUKU UMM 1 NeTRTenen, perynupys npaBoi PyKON HaTsXKeHNe HUTOK.

4. YcTaHOBUTb HEOOXOAMMOE HaTsKeHne MaTtepunana.

OBPE3KA UIONbHOW HATW

PacuenneHHas HUTb MOXeT 3aTPyAHUTDL 3anpaBky.

MoaBenuTe HUTb K HUTEOOpEe3aTenio Ha UrofbHOW MAAaCcTUHE M HaXXMUTe pblyar HUTeoGpesaTtens
UK 3aBemnTe HUTb NOZ, NOABWKHBINA HOX, NMOBEPHYB MaxoBuK Ha cebs (CM. puc.).
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NUTZLICHE HINWEISE
AUSWECHSELN DER GARNROLLEN

Folgende Hinweise helfen Ihnen zu einem schnellen
Auswechseln der Garnrollen.

1. Schneiden Sie die Faden der noch eingefadelten
Garnrollen nahe der Garnrolle ab. Verknoten Sie
das Garnende mit dem Faden der neuen Garnrolle
(Seemannsknoten).

2. Stellen Sie den Nahful® hoch.

3. Bringen Sie die Nadelstange in die tiefste Stellung,
indem Sie das Handrad nach hinten drehen. Ziehen
Sie nun vorsichtig nach und nach an jedem der schon
eingefadelten Faden, bis die Knoten die Nadelohre, bzw.
die Ohre der Greifer passiert haben.

ABSCHNEIDEN DES NADELFADENS
Ausgefasertes Garn lalt sich schlecht einfadeln.
Ziehen Sie den Faden unter das Obermesser, und

drehen Sie das Handrad nach vorn: Sie haben ein glattes
Fadenende.

——

HELPFUL HINTS
REPLACING THREAD SPOOLS

When replacing thread spools, the following steps may be
helpful for quick changeover.

1. Cut off existing threads near the spools. Tie the cut
ends thread from new spools as illustrated (seamen’s
knot).

2. Raise presser foot.

3. Lower needle bar to its lowest position by turning hand
wheel AWAY FROM YOU. Carefully pull the existing
threads until the connecting knots pass through needle
eye and looper eyes.

CUTTING NEEDLE THREAD

Frayed thread may make needle threading difficult.

Draw the thread near the thread cutter on the needle plate
and push the thread cutter lever or draw the thread passing
under the moving cutter and turn hand wheel towards you
to obtain clear cut end as illustrated.

METODE AUXILIARE

SCHIMBAREAATEI

PENTRU SCHIMBAREA RAPIDA A MOSORELELOR VA
PROPUNEM URMATORII PASI

1. Taiati ata mosorelelor, legati capetele firului vechi si
celui nou, cum e aratat pe desen.

2. Ridicati piciorugul.

3. Ridicati acul in pozitia de sus cu o rasucire a
volantului. Trageti atent nodurile prin urechile acelor
si a impletitorilor, reglind cu mina dreapta tensionarea
firurilor. Instalati tensionarea cuvenita a materialului.

TAIEREAATEI DINAC

Ata despicata poate ingreuia procesul aranjarii.
Aduceti ata la taietorul firului de pe placa acului si apasati

pirghia de taiere (numai model 056) sau puneti ata sub
cutitul mobil, rotind volantul spre sine (vezi des.).
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NMPOBEPKA KAYECTBA CTEXKOB

3anpaBuB HUTKK, NPOBEPLTE KAYECTBO CTEXKOB Ha obpasue.

1. AkkypaTHO nogBeguTe HWTKWU Nop Nanky v Bneso. Bpaluasi maxoBuk Ha cebsi, y6eguTtech, YTo
obpa3syeTcs NpaBuUnbHast CTPoYKa.

Fig. 1

2. Crnerka HaxaB Ha nefanb, NOANOXUTE TKaHb NOA nanky 1, MArko NpoTaruBas ee snepes (nos. 2
puc.), HanpaenanTe Matepuar, MalluMHa cama npoaBuraeT ero.

3. lMpoBepbTe HaTsXKEHME HUTEN Ha obpasLe (cM. puc. cTp. 40 - 42).

4. TMpowwrB A0 KOHUA, CHM3bTE CKOPOCTb LUUTbS, MATKO BbITSrMBas Matepuan 3a narky, obpasysi
LLenoYKy CTEXKOB ASIMHON 5 - 6 CcMm.

OTpe)KbTe HUTb C NOMOLLbIO pbiYara and nepepe3aHnd HUTU UM HOXHULL.

Fig. 3
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PRUFEN DER STICHBILDUNG

Wenn Sie die Maschine eingefadelt haben, prifen Sie
die Stichbildung auf einem Stiick des Stoffes, den Sie
verarbeiten wollen. Gehen Sie folgendermafien vor:

1. Ziehen Sie leicht alle Faden nach links, und lassen
Sie den Nahfuld herunter. Drehen Sie das Handrad ein
paarmal nach vorn, um zu sehen, ob das Stichbild in
Ordnung ist.

2. Fangen Sie LANGSAM an zu nahen, und fiihren Sie
den Stoff mit leichtem Druck unter den NahfulR. (Auf3er
bei dicken Stoffen braucht der Nahfu® dazu nicht
angehoben werden.)

Fuhren Sie den Stoff nur leicht; der Stofftransport erfolgt
automatisch.

3. Prifen Sie die Fadenspannungen mit einem Stick des
zu verarbeitenden Stoffes (siehe Seite 40 - 42).

4. Wenn Sie das Ende des Stoffes erreicht haben, nahen
Sie langsam noch etwas weiter, bis eine ca. 5 - 6 cm

lange Fadenkette Ubersteht.

Schneiden Sie die Faden mit einer Schere ab.

——

TESTING STITCH OVERLOCK
STITCHES

After threading is completed, use a scrap of fabric that you
plan to sew and test to sew in the following order.

1. Gently pulling all the threads to the left, lower the
presser foot. Rotate the hand wheel towards you a few
times to see if the lock stitches are properly formed.

2. Start the machine at low speed and feed in test fabric
under the presser foot by slightly pushing it forward. (This
can be done with the presser foot down on most fabrics
except bulky materials.)

Guide the fabric gently as machine automatically feeds
the material.

3. Check thread tensions by test sewing on spare fabric.
(See page 40 - 42.)

4. At fabric end, carry on running machine at low speed,
gently pulling the fabric towards the back, until about
5 to 6 cm of extra lock stitches are produced without
fabric.

Cut thread by pushing thread cutter lever down, or with
SCissors.

VERIFICAREA CALITATII CUSATURII

Dupa aranjarea firului, verificati calitatea cusaturii de proba.

1. Aduceti exact firurile sub piciorus si Tn stinga. Rotind
volantul spre sine, urmariti, ca cusatura sa fie dreapta.

2. Atingind usor pedala, asezati pinza sub piciorus si
trageti abea pinza inainte (des.2), conducind numai
procesul, magina va impinge tesatura singura.

3. Verificati tensionarea atei pe model (vezi pag. 40 - 42)

4. Tighelind pina la urma, micsorati viteza cusaturii,
tragind moale materialul dupa piciorus si formind un
lant de tighele cu lungimea de 5-6 cm.

Taiati ata cu ajutorul pirghiei (numai model 056) pentru
taierea atei sau foarfecelui.
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TABJTMUA HACTPOWIKW

Homep HuTOK 4 3
LnpuHa obmeTkn —-6- 4 — -5- 4 4 -6
neBsast
Wcnonb3yemble nrmbl npagsas nesas npasas nesast npasas npasas
YKkaszaTtenb CTPOYKM @) O @) O @)
HuTb neBoli UMbl 0- - - - -
Perynatop | HUTb npaBoii b — 0-—
HaTAXEHNA | HuTb BepXHEero _4 _4
neTnuTens
HWTb HWKHero 7 — 7 —
netnuTens

[nnHa cTexka

Ne pucyHka cTpodku

Mnockuin wos

MonsepHyTas| MKMPOBOYHBIN

Cceblinka cTpaHuuy

40

54 - 55

Y3kas
KpOMKa KpOMKa LLIOB
38 -39

an/IMe‘-IaHVIeZ BbllLleyKa3aHHbI€ NOJTOXEeHNA ABNAKTCA obwmmn pekomMmeHgaumamn. Bo
MHOrux cny4asax ﬂOLI,HaCTpOVIKa YNyYwnT Ka4ecTBO CTPOYKUIO BaM NOMOryT cneayriwine

COBEThI:

1. YctaHoBuTe LWMPUHY OOMETKM. (CM.CTp.44 - 45)
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BbiGupanTte HaTshkeHWe HUTW B 3aBMCUMOCTM OT TOMNLLMHBI Matepuana.
OcnabbTe HaTsXKeHUe, ecnu LWbEeTe TONCTbIMU HATKaMMU.

HeBepHoe HaTsXeHWe BbI3bIBaET NCKPUBIEHNE CTPOYKN. MI3MeHnTe HaTsKeHwme.

HeBepHO ycTaHOBNEHHAs UrMa BblI3bIBAET HEMPABUIbHOE HaTSXXEeHUe, 06a3aTeNnbHO NpoBepbLTe
HaCTPOMKy, MPOLUMB Ha obpasLe.




EINSTELLUNGS-TABELLE

—o— i

Zahl der Faden 4
Schnittbreitenregler -6 - 4 — —-5- 4 4 -6
Nadel (n) links und links rechts links rechts rechts
rechts
Stichfinger @) O O O
Linker 0-— _ _ _
Nadelfaden
Spannungs-| Rechter Nadelfaden - 0- -4 - -4 -
einstellung | Faden fiir oberen
Greifer -4 —4 —4- —4-
Faden fur unteren
Greifer s s 0- —4-
Stichlange 2-25 | -R-
6 7
..
Flachsaum . Schmaler | Rqjisaum  [Muschelkante
Uberwendlingsaum|
siehe Seite 41 54 - 55 38 -39

Bitte beachten: Die oben genannten Einstellungen dienen nur als Anhalt. In vielen
Fallen wird eine Nachregulierung fiir lhr Nahgut erforderlich sein.

Folgende Hinweise durften lhnen helfen.
1. Stellen Sie die Schnittbreite nach (S. 44 - 45).
2. Stellen Sie die Nadelfadenspannungen nach, wenn Sie diinnen oder dicken Stoff nahen.

S |

3. Verringern Sie die Spannung, wenn Sie mit dickem Garn nahen.
4. Falsche Spannungseinstellung verursacht Fehlstiche. Spannung(en) nachstellen.
5. Die Nadeln missen korrekt eingesetzt sein.
Nahen Sie immer eine Probe auf dem Stoff, den Sie verarbeiten wollen, um die besten
Einstellungen auszuprobieren.
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SETTING CHART

Number of threads 4 3
Overedge cutting width dial —-6- 4 — -5 4 4-6
Needle to use Left and Right Left Right Left Right Right
Stitch finger O O O O O

Left needle thread

Tension
control

Right needle thread

Upper looper thread

Lower looper thread

Stitch length control

Ref. No.

Flat seam

Nammow hem|Rolled hem|Picot stitch

Reference page

42

54 - 55

38 -39

Note: The above settings of tension and overedge cutting width dial are for general
guidance. A little fine tuning will improve your stitching in many cases. Following

advice helps you.

1. Turn overedge cutting width dial. (See page 44 - 45)
2. Adjust needle tensions when you sew thin or thick material.

34

3. Reduce the tension when you use thick thread.

S

4. Incorrect tension setting causes stitch skipping. Adjust the tension setting.
5. Tension setting will have problem when needle setting is incorrect.

Try test-sewing with a piece of fabric you are going to use and find the best settings.
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TABLI'!'A REGLARII
Numarul atei 4 3
Latimea cusaturii -6- 6 4 — -5-—- 4 4-6
Ace folosite ;rtier;%a;\é stinga dreapta stinga dreapta dreapta
Indicatorul tighelului O O O O O

Ata din acul sting

Reglorul [Ata din acul drept - 0- —4 -
tensionarii
Ata impletitorului superior| -4 -4 -4 -
Ata impletitorului inferior 0-
Lungimea tighelului 2-25

Ne desenului tighelului

Margin Marginé Cusatura
ingusta rasfrinta | repetatd

Cusatura plata

Referinta la pagina 42 54 - 55 38 -39
Nota: dispozitiile de mai sus sunt recomandari generale. In multe cazuri o reglare 3. Daca coaseti cu ata groasa, slabiti tensionarea.
adaugatoare va imbunatati calitatea cusaturii. 4. O intindere incorecta a firului va inrautati calitatea tighelului. Reglati.
Va vor ajuta urmatoarele sfaturi: 5. O asezare gresita a acului duce la tensionare incorecta, recomandam
1. Fixati l1atimea Tnsailaturii. sa incercati cusatura pe model.

2. Alegeti tensionarea conform grosimii materialului.
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3-x HUTOYHAA OBEPITIOYHASA CTPOYKA C OHOM UrNMon

Mpw 3anpaBke TONbKO NEBOW Mrnbl 06pasyeTcs CTpoyka LWMPUHOW 6 MM, a nNpu 3anpaBke
TONMbKO MPaBOW UMbl - CTPOYKA LWMPUHOK 3.8 MM.

Heuncnonb3yemyto Urny CHUMUTE U YGEPUTE B UTOMbHULLY.

\_E)

A
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DREIFADIGE UBERWENDLINGNAHT
MIT EINER NADEL

Wenn Sie nur die LINKE Nadel benutzen, erzielen Sie eine
Uberwendlingnaht von 6mm Breite. Fadeln Sie nur die
RECHTE Nadel ein, ist die Nahtbreite 3.8mm.

Stecken Sie die zwischenzeitlich nicht bendtigte Nadel in
das Kissen rechts neben der Einfadelskizze.

——

THREE-THREAD OVERLOCK WITH
ONE NEEDLE

By threading the LEFT needle only a width of 6 mm will be
produced and by threading the RIGHT needle only a width
of 3.8 mm will be produced.

Please keep the unused needle on the needle pad as
illustrated.

OVERLOCK TRIPLU CU UN AC

Dacéa imbréacati numai acul sting, primiti un tighel cu
latimea de 6 mm, si daca imbracati numai acul drept-
latimea de 3,8 mm.

Acul de prisos se da la o parte.
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Y3KUW LWOB M OB “PYNUK” (TOOBEPHYTbIN)

[nsa o6paboTku kKpasd TOHKMX MaTepuanoB MaeanbHO NOAXOAUT Y3KMN UM MOLBEPHYTHIN LLOB.

[nsa noporux “razoBbix” Matepuanos NOAOMAET LIOB “riuke”.
/13-3a ecTeCTBEHHOW KPOMKM 3T LUBbI HE MOAXOAAT ANSA NIOTHLIX UK TaXerblX MaTeprarnos.

1. MNogHMMmnTE Nanky.

2. OTKpoKnTe NepeaHIo NaHene u pabo4vmn cTon.

3. OTcoeamHnTe ¢ NOMOLLBIO OTBEPTKM “naney” Ans obpasoBaHus neTenb(CM.puc.)
4. HacTtponte malumHy cornacHo tabn.Ha cTp.32

MpumeyaHue: 4Tob6bl NONY4YMNCa naeanbHbIA WOB, UCMOMNb3yNTE PEKOMEHAYEMbIE HUTOK.
Mocne wnTbsa ycTaHoBUTE “nNanew” CTPOYKM Ha MECTO, KaK yKa3aHo Ha puc.nos. 1.

PEKOMEHOYEMBbBIE HUTKA

Fig. 1

Y3kas obmeTka MonBepHyTHIN Kpan
3-X HUTOYHbIN OB 3-X HUTOM. LLIOB
MronbHas HUTb lonuactep, HeMoH, HennoH Ne 100

wernk Ne 50 - 100

BepxHun
nernurens Monuactep, HeinoH, O6beMblH. HelinoH
""""" wenk Ne 50 - 100 . >
i - 1UY, y HEepPaCTHKUMbIN
HikHnia 06beMH. HENmnoH (HepacTHKMMbIiA) (ep )
netnuTens

Wnnioctpauus  *1 : “NManew’ans obpasoaHus netenb (A)
*III : Y3kasa Kpomka
*IV : NogBepHyTas kpomka
*V : TITMKMPOBOYHbIV LLOB
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SCHMALER UBERWENDLINGSAUM,
ROLLSAUM

Diese Saume sind ideal fir leichte Stoffe wie Georgette,
Crépe de Chine, Seide, usw. Die Muschelkante empfiehlt
sich besonders flir leichte Schals oder Halstlicher.

Es liegt in der Natur dieser Saume, dal} sie sich nicht fir
schwere oder dicke Stoffe eignen.

1. Stellen Sie den Nahfuf} hoch.
2. Offnen Sie die Frontklappe und den Arbeitstisch.

3. Entfernen Sie mit einem Schraubenzieher den
Stichfinger von der Stichplatte, und bewahren Sie ihn in
der dafir vorgesehenen Halterung im Zubehdrabteil auf.

4. Stellen Sie die Maschine entsprechend den Hinweisen
auf Seite 33 ein.

——

NARROW AND ROLLED HEM, PICOT
STITCH

Narrow and rolled edge is ideal for use on thin materials
such as georgette crepe, crepe de chine, silk etc.

Also, picot stitch can be produced particularly when sewing
on fine ‘scarflike’ materials. In view of the nature of these
hems, they are unsuitable for use on ‘hard’ or ‘heavy’
materials.

1. Raise the presser foot.
2. Open the front cover and working table.

3. Remove the stitch finger from the needle plate by screw
driver and keep it in the front cover as illustrated or in the
accessory bag.

TIGHEL INGUST SI TIGHEL ,RULON”
(INDOIAT)

Pentru prelucrarea marginii tesaturilor fine e ideal tighelul

fngust si rasu

cit.

Petru materiale scumpe ,gazoase” merge tighel ,pighe”
Avind marginea naturala, aceste tivuri nu se folosesc la
materiale indesate si grele.

1. Ridicati piciorutul.

2. Deschideti panoul din fata si masuta pentru lucru.

3. Dezuniti cu surubelnita ,degetelul” pentru formarea
ochiului (vezi des.)

4. Reglati masina comform tablitei de la pag. 35.

WICHTIG: 1.Bitte benutzen Sie das nachstehend genannte 4. Set the machine according to page 34. Atentie: ca sa primiti o cusatura ideala, folositi ata cu
Néhgarn flr ein optimales Nahergebnis. NOTE: 1.Please use following recommended thread for marimea recomandata. Dupd tighelire fixati
2.Wenn Sie fertig sind, setzen Sie den making ideal seams. ,<degetelul” tighelului la loc, cum e indicat pe des.
Stichfinger wieder ein. Vergewissern Sie sich, 2. After finishing, re-set the stitch finger in its 1
da[&l er so weit wie moglich eingeschoben wird place. Please ensure inserting it deep as
(Skizze 1) illustrated in Fig 1.
EMPFOHLENES NAHGARN RECOMMENDED THREAD ATA RECOMANDATA
Schmaler . - x . % fr b
Uberwendlingsaum Rollsaum Narrow overlock edge Rolled edge Insailare ingusta Margine rasfrinta
mit drei Faden it drei with Three Threads | with Three Threads Tighel triplu Tighel triplu
Nadelfad Polyester, Nylon, Seide Thread for | Polyester, Nylon, Silk Ata pentru | Poliester, neilon, ;
acetiaden No.50-10 Nylon # 100 needle | No.50-100 Nylon No. 100 ac matase Ne 50-100 Neilon Ne 100
[Oberer  |pgivester. Nvion. Seide| | [T Polyester, Nylon, Sik || [ impletitorul | Poliester, neilon, ||
Greifer [T OYONG 5010 Bauschgam | Upper looper) N "50-100 Bulk nylon [de'sus | matase Ne 50-100 Neilon voluminos
Unterer Bauschgarn (weniger dehnbar) L | Bulk nylon (less stretchable) Tmpletitorul | Neilon voluminos (neflexibil)
Greifer (weniger dehnbar) OWEr100PeN (1ess stretchable) de jos (neflexibil)
Abbildung  * I : Stichfinger (A) lllustration * T : Stitch finger (A) llustrare * 1 :,Degetel” pentru formarea ochiurilor (A)

*TII : Schmaler Uberwendlingsaum
*IV : Rollsaum
*V : Muschelkante

*1II : Narrow hem
*1V : Rolled hem
* V : Picot stitch

S

* 11T -
*1V :
*V

Margine ingusta
Margine rasfrinta
Tighel repetat
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PEIYJIMPOBKA HATS)KEHUA HUTEN

HaTtspkeHne HuTen perynupyetcs ot “0” go “9”. YcraHoBuB
pyyKy perynatopa Ha MeHblwunin HoMep, Bbl ocnabute
HaTshKeHne.

OTperynupyiTe HaTshkeHMe Ha obpasue TKaHW, KOTopyr
Oypete WKTb.

YBENMUUTb HaTSXKeHne

YMEHbLUNTb HaTsKEHNE

BoamoxkHble gedekTbl 1 NyTU UX YCTPaAHEHWUS NMPU UCMONb30BaHUMN YETbIPEX HUTEW

MpaBunbHO HuTb BepxHen netnu
nepeTArnBaeTcs Ha

N3HaHOYHYIO CTOPOHY.

HWTb HWXHEN neTnn
nepeTsarMBaeTcs Ha
N3HAHOYHYH CTOPOHY.

HuTb neson urnbl ceobogHa
1 BUOHa Ha N3HAHO4YHOWN
CTOpOHE.

HuTb neson urnbl ceoboaHa
1 BUOHa Ha N3HaHO4YHOWN
CTOPOHE.

jas CTOpoHa /A3HaHoYHas cTopoHa

) NpaBsown
UMbl

Fig. 2

YBenu4ybTe HaTshkeHne

HUTK BerHeI;I neTnun ninu
ocnabbTe HUTb HYPKHEN NeTN.
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Fig. 3

Fig. 4

M3HaHo4Hag cTopoHa

Fig. 5

YBenu4yste HaTshKeHne
HUTU HUKHEN NeTnu n/vnu

ocnabbTe HUTb BEpXHEV NeTNN.

S

YBenuysTe HaTsKeHne HUTU
NeBon urnbl U/mnu ocnabdbte
HUTK obenx netenb

YBenuybte HaTshHkeHne HUTU
npasou UMbl .




FEINEINSTELLUNG DER
FADENSPANNUNGEN

Durch Drehen der Spannungseinheit auf eine hdhere Zahl
erreichen Sie eine grofRere Fadenspannung; durch Drehen
auf eine niedrigere Zahl verringern Sie die Spannung. Je
hdéher die Zahl, desto gréRer die Spannung.

Prifen Sie jede Fadenspannung auf einem Stlck des
Stoffes, den Sie verarbeiten wollen.

Spannung vergréRern /\

L

Spannung verringern \J

VIERFADIGE UBERWENDLINGNAHT

Faden des oberen Greifers
auf die Unterseite gezogen.

Korrekte Fadenspannung.

Faden des unteren Greifers
auf die Oberseite gezogen.

Linker Nadelfaden bildet auf Rechter Nadelfaden bildet
der Unterseite Schlingen. auf der Unterseite Schlingen.

Unterseite

Faden
far
unteren
Greifer

Rechter
Nadelfaden

Fadenspannung fiir oberen
Greifer erhohen oder
Spannung fiir unteren Greifer
verringern.

Unterseite

Fadenspannung flir oberen
Greifer erhohen oder
Spannung fur unteren Greifer
verringern.

S

Linke Nadelfadenspannung Rechte Nadelfadenspannung
erhdhen oder Spannung fur erhdhen.

oberen und unteren Greifer

verringern.
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ADJUSTING THREAD TENSIONS

Turning tension dial to a higher number gives a tighter
thread tension. Turning tension dial to a lower number
gives a looser thread tension. The higher the number, the
tighter the tension.

Test thread tensions on a scrap you plan to use.

Increase tension /\

ZAN

Decrease tension S———"

FOUR-THREAD USE
Just right.

to under side.

Upper looper thread pulled Lower looper thread pulled to

Left needle thread loose
and visible on under side of
fabric.

Right needle thread loose
and visible on under side of

top side.
fabric.

Under side

Lower
looper
thread

Increase upper looper thread
tension and/ or decrease
lower looper tension.
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Under side

Right
needle
thread

Increase left needle thread
tension and/or decrease either
or both looper threads.

Increase right needle thread
tension.

Increase lower looper thread
tension and/or decrease
upper looper tension.

S




REGLAREA iNTINDERII ATEI

Tensionarea se efectuiaza de la ,0” pina la ,9”. Fixind
minerul reglorului la un numar mic, veti micsora

tensionare.

Verificati tensionarea pe o bucata de material, pe care i-I

veti folosi.

A mari tensionarea /‘\

A scadea tensionarea Sw———"

PN

Dereglari posibile si caile de inlaturare la folosirea cusaturii cu 4 fire

Corect

Firul
Tmpletirii
de jos

Ata
acului
drept

Ata impletirii de sus se trage
pe dos.

Ata impletirii de dos se trage
pe sus.

Ata din acul sting e libera si
se vede pe dos.

Ata din acul drept e libera si
se vede pe dos.

Dosul articolului

Fig. 2

Mariti tensionare firului
impletirii de sus si /sau
slabiti firul impletirii de jos.

AN
Firul

impletirii

de jos

Fig. 4

Dosul articolului

Fig. 5

Mariti tensionare firului
impletirii de dos si /sau
slabiti firul impletirii de sus.

S

Mariti tensionarea firului
acului sting si /sau slabiti
firele ambelor impletiri.

Mariti intinderea firului din
acul drept.
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PEIrYIIMPOBKA OJIUHbI CTEXKA

YcTaHoBWTe pyuKy perynsitopa Ha TpebGyemyto AnuHY CTexka.

Yem Gonblue nos3vumm, TeM ANnMHHee cTexXok. [nnHa cTexka MoXeT MeHsTbes oT 1 10 5 M.

Unnioctpaumns * 1: Perynatop AnWHBI CTEXKa
*1I: PerynsiTop NogBMXHOIO HoXa

PErynmpoOBKA LULNPUHblI OBMETbIBAHUA

LnprHa oB6MeTKU MOXET MEHSATLCA OT 4 0 7 MM MOBOPOTOM PYYKW PErynsTopa LUMPUHBI
0BMETKW B COOTBETCTBUM C BUAOM TKaHW.

YcTaHoBNeHHasi cTaHaapTHast LWMprMHa 06MeTbIBaHMS - 6 MM.

YMeHbLUMTE ee A0 5 MM, ecrin Npu LWnTbe Kpai TKaHW CBopavnBaeTcs.

YBenuysTe ee 0o 7 MM, ECMU NETNV CBUCAIOT C Kpasi TKaHW.

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

“Ianey” gna obpa3soBaHua netnu (B)
Korna Bbl WwbeTe Tpems HUTSMU (3anpaBnseTcs TONbKO NpaBas HUTb), YCTAHOBMB PacCTOsIHNE “Maney” ana “NManey” ans
00 NHWKM oTpe3a 4 - 5, neTnun MoryT BbICTYNaTh 3a kpan matepun (puc. 3). obpasosarus nemm (B) - obpasosaris netrn (A)

B 3Tom cnydae 3ameHuTe “naney’ gns obpasoBaHusa netnu (A) Ha (B), yToObl kpan ctan St!chfln.ger (B) St!chfln.ger (A)
onpsiTHee (puc. 4). Stitch finger (B) Stitch finger (A)
,Degetel” pentru ,Degetel” pentru

formarea ochiurilor (B) formarea ochiurilor (A)

Wnnioctpaumns  *1II : “Maney’ gna obpasosaHus netnu (B)
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Einstellung der Stichlange

Drehen Sie die Stichlangeneinstellung, bis die gewlinschte
Stichlange am Anzeigestrich steht.

Je groRer die Zahl, desto groRer die Stichlange, die von 1
bis 5 mm einstellbar ist.

Die normale Lange ist 2.5 - 3.5.

Abbildung * 1 : Stichlangeneinstellung
*II : Schnittbreitenregler

EINSTELLUNG DER SCHNITTBREITE

Je nach Stoffart kdnnen Sie die Schnittbreite fur den
Uberwendlingstich zwischen 4 und 7mm variieren. Stellen
Sie einfach den Stichbreitenregler entsprechend ein. (Siehe
auch S. 23.)

Werksseitig wird die Maschine mit der Standard-Schnittbreite
von 6mm ausgeliefert.

Falls sich die Stoffkante beim Nahen wellt, stellen Sie den
Regler in Richtung “5”.

Falls die Schlingen an der Kante Uberstehen, drehen Sie in
Richtung “7”.

Stichfinger (B)

Es kdnnen Schlingen Gberstehen, wenn Sie leichten
Stoff mit drei Faden nahen (nur rechte Nadel) und die
Schnittbreite auf 4 - 5 (Abb. 3) eingestellt ist. Tauschen Sie
in diesem Fall den Stichfinger (A) gegen (B) aus, um ein
sauberes Nahergebnis zu erzielen (Abb. 4).

Abbildung *III : Stichfinger (B)

——

ADJUSTING STITCH LENGTH

Turn the stitch length dial until the required length is
obtained.

The higher the number, the longer the stitch. This dial can
adjust the stitch length from 1 to 5 mm.

lllustration  * T : Stitch length dial

*II : Overedge cutting width dial

ADJUSTING OVEREDGE CUTTING
WIDTH

Overedge cutting width can be adjusted from 4 to 7 mm by
simply turning overedge cutting width dial according to the
kind of fabric.

It is set at standard width of 6 mm when delivered from
the factory.

Turn it towards “5” if fabric edge curls while sewing. (Fig. 1)

Turn it towards “7 “ if loops hang off the edge. (Fig. 2)

Stitch finger (B)

Loops may hang off the edge, when you sew with
lightweight fabric using 3 threads (right needle only), and
setting cutting width dial at 4 - 5 (Fig. 3). In such a case
change the stitch finger (A) to (B) to get neat stitching (Fig. 4).

lllustration  * III : Stitch finger (B)

REGLAREA LUNGIII TIGHELULUI

Fixati minerul reglorului la lungimea cuvenita a cusaturii.

Cu cit e mai mare numarul pozitiei, cu atit e mai lung
tighelul. Lungimea poate fi intre 1 si 5 mm.

llustrare * T : Reglorul lungimii tighelului
*1I : Reglorul cutitului mobil

REGLAREA LATIMII INSAILATURII

Latimea se schimba de la 4 pina la 7 mm cu o rasucire
a minerului reglorului latimii Tn conformitate cu tipul
materialului.

Latimea standarta de nsailare-6mm.

Scadeti pina la 5 mm, in caz ca marginea tesaturii se
stringe.

Mariti pina la 7 mm, dacéa ochiurile spinzura la margine.

»,Degetel”’pentru formarea ochiului

Cind coaseti cu trei firuri (se aranjeaza numai cel din
dreapta), fixind o distanta de 4-5mm pina la taietura,
ochiurile pot iesi in afara marginii (des.3). In acest caz
schimbati ,degetelul” pentru ochiuri pe (B), pentru ca
marginea sa devina mai ingrijita.

llustrare *1I : ,Degetel” pentru formarea ochiurilor (B)
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ANODEPEHUWAN

Yctponcteo anddepeHumanbHon nogadm CoCTOUT U3 2-x 3ybyaTtbix MNacTMHOK, o6ecnevnBaroLLmx
NpoOBWMXXEHNE MaTepuana, Kaxaas U3 KoTopblX UMeeT CBOWM npusof, obecneumBatolimini nogady
Matepuana c pa3How ANVHON CTexXKa.

Wnnioctpauuss  * 1: PasgeneHHas Ha [iBe YacTu 3ybyatas pevika

NONOXUTEINBbHAA MOOAYA ANPPEPEHLMANA

B 3TomM nonoxeHuun nepegHasa penka (A) genaet 6onee AnNVHHBLIN war, yem 3agHas (M). 1o
cospaet 3ddpekT cocbaprBaHna MaTepuana nof Nankow.

Wnnioctpaumsa  * I1: NonoxuTteneHas nogada adpdepeHumnana ©

OTPUUATENBbHAA NOAAYA ONODEPEHLUMATA

B 3Tom cnyvae nepenHsas perika genaet bonee KOpoTKMe CTexkuM vyeM 3agHasa (M). 31o cospaer
3dphekT pacTarvBaHus Matepuana nog narnkomn.

Mnntoctpaums  *III : OTpuuatensHasa nogaya aunddepeHumnana

* I

46




Der Differentialtransport

Der Differentialtransport wird durch zwei unabhangige
Transporteurteile ermdglicht, einen vorderen (A) und einen
hinteren (B).

Jeder Transporteurteil hat einen eigenen Antriebsmechanismus,
sodaly der Materialtransport in unterschiedlicher Abstimmung
erfolgen kann.

Abbildung * 1 : Differential-Transporteur

Positiver Differentialtransport

Beim positiven Differentialtransport fihrt der vordere
Transporteur (A) mehr Material unter den Nahful als der
hintere Transporteur (B).

Dadurch kommt mehr Stoff unter dem Nahfull zusammen
und verhindert ein Wellen des Nahguts.

Abbildung  * II: Positiver Differentialtransport

Negativer Differentialtransport

Beim negativen Differentialtransport fihrt der vordere
Transporteur (A) weniger Material unter den Nahfuf als der
hintere Transporteur (B). Dadurch wird das Material unter
dem Nahfull gestreckt und verhindert ein Zusammenziehen
des Nahguts.

Abbildung *III : Negativer Differentialtransport

——

DIFFERENTIAL FEED

The differential feed has two independent feed dogs, one
front (A) and one rear (B).

Each feed dog has an individual feed mechanism which

enables the feeding of material at a different ratio.

lllustration  * 1 : Differential feed dogs

POSITIVE DIFFERENTIAL FEED

WHEN SET FOR POSITIVE DIFFERENTIAL FEED, the
front feed dog (A) makes a longer stroke than the rear feed
dog (B).

This has the effect of accumulating material under the

presser foot to offset the wavering on the fabric.

Illustration  * II : Positive differential feed

NEGATIVE DIFFERENTIAL FEED

WHEN SET FOR NEGATIVE DIFFERENTIAL FEED, the
front feed dog (A) makes a shorter stroke than the rear feed
dog (B).

This has the effect of stretching material under the presser
foot to offset the puckering on the fabric.

lllustration  * III: Negative differential feed

S

DIFERENTIAL

Dispozitivul conducerii diferentiale consta din 2 placi
dintate, ce asigura inaintarea materialului, fiecare din
ele avind propria transmisie si fac posibila conducerea
materialului cu tigheluri de lungimi diferite.

llustrare * 1 : Bara dintata impartita Tn doua parti

INAINTAREA POZITIVA A
DIFERENTIALULUI

in acesta pozitie bara dinainte (A) face un un tighel mai
lung, decit cea din urma (B). Acesta creiaza efectul de
intindere a materialului sub piciorus.

llustrare *11 : Inaintarea pozitiva a diferentialului

INAINTAREA NEGATIVA A
DIFERENTIALULUI

In acest& pozitie bara dinainte (A) face un un tighel mai
scurt, decit cea din urma (B). Acesta creiaza efectul de
intindere a materialului sub piciorus.

llustrare *11I: Tnaintarea negativa a diferentialului
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PEMNYNMPOBKA ON®PEPEHLUMANA

YctaHaBnmBaeTcst NOBOPOTOM pyyKku perynsatopa agnddepeHumnana B Hy>xkHom Bam HanpasneHum B
COOTBETCTBUM C Tabnuuewn (CM. HUXe).

LLinpnHa ananasoHa - ot “0.7” (oTpuuatenesHas nogada) Ao “2” (nonoxuteneHas nogadya).
Mpu 06bIYHOM LLINTBE PErYNATOP AOMKEH ObITh YCTAHOBMNEH Ha “1”.
B npouecce wnTbsa perynupoBka MOXeT ObITb U3MEHEHA.

. COOTHOWEHWE
MNOJTYHYAEMbIN SOPEKT B/O MOOAYU PEMYTIMPOBKA NMOOdAYN

BMNEPEO-HA3ALO
CocbapvsaHue, LWBbI 6e3 NONOXUTENbHAS 1-2 | y |
pacTsHKeHUs : ' '
OnddepeHuman He paboTaeT HenTpanbHas 1 ! } |
LLIBbl ¢ pacTskkon oTpuuaTensHas 0.7 -1 } } |

Wnnioctpauma * 1 : Perynatop anddepeHumnana

PErYNnAToOP OABINEHUA NATMNKA

[na oBbIYHOrO LWNTLA He TpebyeTcs M3MeHSTb AaBneHue Narnku, ycTaHoBrneHHoe Ha 3aBode. Ecniu
Takas HacTpolika Heobxoauma, NMoBepHUTE PErynsiTop B CTOPOHY YBEMUYEHUS WU YMEHbLUEHUS
[aBreHns.

10

Wnnioctpauua  * 11: YBenmuntb
*III: YMeHbLWNTb

PABOTA C MNJNTOTHbIMU MATEPUATTAMU UK C
HECKOJIbKUMU CINOAMU TKAHU

MalwmnHa mMoxeT paboTaTb C MOLIMU TKAHAMKU, HO ONSA TSHKENbIX TKAaHEW Unn Npu LWWUTbEe NakeTa
mMaTtepuanoB pekoMeHOyeTCsl 3aTAHYTb BUHT KaK yKasaHo Ha pucC.
Mpy wunTbe nerknx TKaHen UnyM matepuanoB cpeden MIOTHOCTW, a Takke Npu YCTaHOBKE HOBOW

LUVPVHBI

OGMeTbIBa}OLLI,erO LiBa OCJ'Ia6bTe BUHT, MHa4e HOX MOXEeT He npopeaaTb TKaHb.

3aBojickas perynupoBKa ycTaHOBINeHa Ans CPeaHen TOMNWMHBI TKaHMW. =S : =
‘ =

—
=
=

)

Mnntoctpauus  *IV : 3atarvBaHue Y)W

*V : OcnabneHue ! \[7 .
*VI : Ynutka :

48




EINSTELLUNG DES
DIFFERENTIALTRANSPORTS

Stellen Sie den gewtinschten Differentialtransport entsprechend
der nachstehenden Tabelle ein.

Die Einstellung kann stufenlos zwischen 0.7 (negativer Transport)
und 2 (positiver Transport) erfolgen. Diese Einstellungen zeigen
des deutlichsten Differential-Effekt.

Zum normalem Nahen sollte der Differentialknopf auf “1” stehen.
Sie kénnen den Differentialknopf auch wahrend des Nahens verstellen.

——

SETTING DIFFERENTIAL FEED

Set by simply moving the differential feed control dial in the
direction desired referring to the chart below.

The adjustment can be made between 0.7 (negative effect)
and 2 (Positive effect). These settings give the best ratio of
feeding.

For normal sewing, the dial should be set at 1.
The dial can be reset even while sewing.

REGLAREA DIFERENTIALULUI

Se fixeaza cu rasucirea minerului reglorului diferentialului
intr-o directie dorita si conform tablitei (vezi mai jos).

Latimea diapazonului- de la ,0,7” (transmitere negativa)
pina la ,2” (transmitere pozitiva).

La o cusatura obisnuita reglorul se aseaza la ,1”.
Tn timpul coaserii puteti efectua reglari.

Abbildung  * T : Differentialknopf lllustration  * 1 : Differential feed control dial llustrare * 1 : Reglorul diferentialului
Wirkung und Art des . Verhaltnis hinterer/ EFFECT AND TYPE OF FEED RATIO EFECTUL ASPECTUL RAPORTUL
Einstellung vorderer SETTING . REGLAREA| TRANSMISIEI
Anwendung Transports Transport APPLICATION FEEDING REAR: FRONT PRIMIT TRANSMISIEI INAINTE /INAPOI
Kein Wellen des  |Positiver Waver-free Positive Tncretire,
Stoffs; Differentialtransport| 1-2 | Seams, differential 1-2 | cusaturi lipsite | Pozitiva 1-2 |
Krauseln Gathering feed de extindere
Kein Differential- |Neutraler No differential Diferentialul nu itrals
transport Transport 1 —_ food Neutral feed 1 —_ bl Neitrala 1 —_
Kein Negativer Pucker-free Negative Cusaturi cu ..
Zusammenziehen Transport 0.7-1 | —"— seams %z?jrentlal 0.7-1 | b——"+— extindere Negativa 0.7-1 | F——+—H

DER FUSSCHENDRUCKREGLER

Fir die meisten Naharbeiten brauchen Sie den werksseitig
eingestellten FiRchendruck nicht andern. Sollte ein
Nachstellen erforderlich sein, drehen Sie den Regler auf
eine héhere Zahl um den Druck zu vergroRern, und auf eine
kleinere Zahl um den Druck zu verringern.

Abbildung * 1II : Erhéhen
*III : Verringern

NAHEN VON EXTRA-DICKEM STOFF
ODER MEHRERER STOFFLAGEN

Die meisten Stoffarten kdnnen Sie ohne eine Nachjustierung
bearbeiten. Bei extra-dickem Stoff oder beim Verarbeiten von
mehreren Stofflagen empfiehlt es sich, die nebenstehend
angezeigte Schraube anzuziehen.
Offnen Sie dazu den Arbeitstisch.

Lockern Sie die Schraube, wenn Sie leichte (bis normale) Stoffe
nahen, weil sonst der Stoff eventuall nicht gut geschnitten wird.

Auch beim Einstellen des Schnittbreitenreglers kann es nétig sein,
diese Schraube zu lockern.

Werksseitig ist die Maschine flr ‘normale’ Stoffe eingestellt.
Abbildung * 1V : anziehen *V :lockern * VI : Screw

FOOT PRESSURE REGULATOR

Presser foot pressure has been correctly set at the factory,
so you do not need to adjust it for most of ordinary sewing.
If adjustment is necessary, turn the foot pressure regulator
to higher number to increase or to lower number to
decrease pressure.

* II: Increase
*1II: Decrease

SEWING WITH EXTRA HEAVYWEIGHT
FABRIC OR MULTIPLE LAYERS OF
FABRIC

A wide range of fabric can be overlocked on this machine,
but it is recommended to tighten screw as illustrated, when
sewing with extra heavyweight fabrics or mulitiple layers of
fabric. Open working table for adjustment.

Illustration

Loosen the screw when sewing with light to normal weight
fabric or turning overedge cutting width dial, or otherwise
fabric may not be well cut.

The machine is set for normal weight fabrics from the factory.
* IV: Tighten * VI : Screw

S

Illustration * V: Loosen

REGLORUL PRESARII PICIORUSULUI

Cusatura obisnuita nu necesita o reglare speciala, ea
fiind fixata la intreprindere. Daca apare nevoia de reglare,
rasuciti reglorul in partea maririi sau micsorarii presarii.
llustrare * 11 Mariti
* III: Micsorati

LUCRUL CU MATERIALE iINDESATE
SAU CU CITEVA STRATURI DE
MATERIALE

Masina data lucreaza cu orice fel de materiale, insa pentru
tesaturi groase sau pentru coaserea pachetelor pentru
materiale se recomanda stringerea surubului, cum e aratat
pe desen. La coaserea tesaturilor cu greutate medie,
deasemenea la fixarea unei latimi a insailaturii slabiti
surubul, in caz contrar cutitul nu va taia materialul.

Reglarea de la producator e prevazuta pentru materiale cu
grosime medie.

*1V: Slabiti *VI: Melc
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OCHOBHBbIE OMNMEPALUA
OBMETbLIBAHWNE YTTIOB TKAHW BE3 OBPE3KN HNTOK

1. Oongsa oo kpas TKaHu, OCTaHOBUTE UMY B BEPXHEM MOMOXEHUN.

2. MogHUMUTE nanky 1M akkypaTHO MOATSHUTE LEernoyky HUTOK, YToObl He 3a4eTb ykasaTernb
CTPOYKM.

3. lNMoBepHUTE TKaHb, OMYCTUTE Nanky U Ha4MHanTe obMeTbIBaTh OPYryl0 CTOPOHY TKaHU.
MPUMEYAHWE:Ecnn Bbl ogHOBpeMeHHO npou3BoanTe obMeTKy 1 noglinBaeTe Kpan,
paspexbTe TKaHb BOOSMb HOBOW NIMHUM CTPOYKW, HE JOXOAS A0 Kpas 3 cM, nepen Tem Kak
NMOBEPHYTb TKaHb.

Mnmoctpaums  * 1 : Hagpesatb

OBPABOTKA KPVBONMMHENHBLIX CPE30B

Ecnu kpai BOrHyTbIN, MATKO HanpasrsniTe pyKoW TKaHb MO pa3MeyYeHHOW NUHUK Mo npasyto
MOMOBMHY Nanku (MNn 4yTb NeBee), OAHOBPEMEHHO MpUKNagblBasi ycunue B HanpasneHuu no
cTpernke A (puc.nos. 3) neBor pykow, a B HanpaBrneHuun no ctpernke V npaBoi pykon.

Ecnn Kpa|7| Bbll'lyKJ'IbIVI, TakKXxe noanoXxXute TKkaHb nog nanky, HO Hal'lpaBJ'IﬂIZTe TKaHb B
NPOTUBONONIOXHbIX HanpaBneHnAax (CM.pI/IC. nos. 4).

KAK PACIMOPOTb CTPOYKY

Pa3pe>KbTe HOXHULAMU C U3HAHOYHOWN CTOPOHbI TKaHW CTEXKW, KOTOpble Heobxoanmo yoanutb, n
BbIHbTE N3 TKAHWU OCTATKM HUTOYHOM CTPOYKMN.
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GRUNDTECHNIKEN

Nahen von Ecken ohne Zerschneiden der
Faden

1. Wenn Sie an der Ecke ankommen, unterbrechen Sie die
Naharbeit, wenn die Nadel tGber dem Stoff steht.

2. Stellen Sie den Nahfu3 hoch, und ziehen Sie die
Fadenkette vorsichtig etwas von Stichfinger ab.

3. Drehen Sie den Stoff, lassen Sie den Nahful® wieder
herunter, und ndhen Sie in der neuen Richtung weiter
(Fig. 1).

Bitte beachten Sie: Wenn Sie gleichzeitig versaubern und
abschneiden, schneiden Sie den Stoff
ca. 3 cm entlang der neuen Nahlinie
mit einer Schere ein (Fig. 2), bevor Sie
das Material drehen.

Abbildung * 1 : Schneiden!

Nahen von Kurven

Fur nach innen gebogene Kurven fuhren Sie den Stoff mit
der Schnittkante rechts unter der Vorderseite des Nahful3es;
dabei driicken Sie den Stoff bei Punkt A mit der linken Hand
etwas in Pfeilrichtung und gleichzeitig mit der rechten Hand
bei Punkt B in Gegenrichtung. (Fig. 3)

Fur nach auflen gebogene Kurven legen Sie den Stoff in
der gleichen Weise unter den Nahful}, aber driicken Sie
den Stoff jeweils in entgegengesetzter Richtung. (Fig. 4)

Auftrennen

Schneiden Sie die Nadelfaden in Abstanden ein. Dann
ziehen Sie leicht an den Greiferfaden, und der genahte
Stich kann leicht wieder aufgetrennt werden.

——

BASIC TECHNIQUES

TURNING OUTSIDE CORNERS
WITHOUT CUTTING THREADS

1. When you reach the fabric edge, stop stitching with the
needle above the fabric.

2. Raise the presser foot and gently pull on the thread
chain just enough to clear the stitch finger.

3. Turn the fabric, lower the presser foot and begin stitching
in the new direction. Fig. 1.

NOTE: When overlocking and trimming at the same time,
cut the fabric along the new stitching line for about
3 cm, before turning the fabric. Fig. 2.

lllustration *1 : Cut!

TURNING CURVED EDGES

For inside curves, guide fabric gently with trimming line of
the fabric under the right front of the presser foot (or a little
to the left), applying pressure at point A in the direction
of the arrow with your left hand, and at the same time
applying a little opposite pressure at point B with your right
hand. Fig. 3.

For outside curves place under the presser foot in a similar
manner but applying the pressure in the opposite
directions. Fig. 4.

REMOVING STITCHES FROM SEWN
FABRIC

To remove stitches already sewn, snip off needle thread(s)
at intervals and pull out looper thread(s).

S

OPERATIUNI DE BAZA

INSAILAREA UNGHIURILOR PINZEI
FARA TAIEREAATEI

1. Ajungind la marginea tesaturii, opriti acul in pozitia de sus.

2. Ridicati piciorusul gi trageti atent lantisorul de ate, ca sa
nu atingeti indicele cusaturii.

3. Tntoarce‘;i tesatura, coboriti piciorusul si incepeti
insailarea de partea cealalta.

NOTA: Daca Dvs efectuati simultan insailarea si tivirea
marginii, taiati tesatura de-a lungul liniei noi de
tighelare, neajungind pina la margine cu 3 cm
inainte de a intoarce materialul.

llustrare *1 : Crestati

PRELUCRAREA MARGINII CURBILINII

Daca marginea e concava, indreptati usor tesaturacu mina
de-a lungul liniei insemnate sub partea drapta a oiciorusului
(sau putin Tn stinga), totodata apasind in directia sagetii
A (des.3) cu mina stinga, iar in directia sagetii B- cu mina
dreapta.

Daca marginea e convexa, deasemenea puneti pinza sub
piciorus, Tnsa indreptati-o n directii opuse (vezi des.4).

DESFACEREA CUSATURII

Taiati cu foarfecele tighelele, ce trebuiesc inlaturate, pe
dosul tesaturii i scoateti ramasitele de ata.

51




——

Mcnonb3yetca ons ynpoyHeHnsa nneyeBbix, OOKOBbLIX LWWBOB, LWWBOB NponMm npu obpaboTke
TpuKoTaxa. B kayecTBe OTAENKM BMECTO LUHYpa MOXHO UCMONb30BaTh NPsPKY KOHTPACTHBIX LIBETOB. @
MalumnHa ocHalleHa cnewunankor ¢ AByMs OTBEPCTUAMM ANSA NPOKNaAblBaHUS LUHYpa C NTEBOW UIu
npaBo CTOPOHbLI CTPOYKM.

OBMETBIBAHVE C MNMPOKNAABIBAHVNEM LUHYPA @:

Mopsigok paboTbl:

1. MpoaeHbTe WHYp Yepes HanpaBuTenu 1 1 2 WHypa 1 Yepes HanpaBuUTeSlb HATY NIEBOW UMbl

2. BpeHbTe LWHYp B 0OQHO M3 OTBEPCTUI crneunanky (CM.puc. 3) n 3aBeguTe ero Hasag, 3a narky.

3. MognoxuTte nop nanky o6pa6aTb|Baemyro TKaHb. HaunHanTte WUTb MeaneHHo, nposepsad
nonoxeHune wHypa, 3atemM yBesin4bre CKOPOCTb LLUNTbA.

ONA CTAYMBAHMA MNEYEBLIX WBOB WA WWBOB MPOWM BaeHbTe WHYp B nepeaHee
oTBepcTune, ybegmTech, YTO OH NPOXOAUT MEXAY NEBOW 1 NPaBOW UroMNbHBIMU HUTKaMK (pUC.Nnos. 2).

A CTAYMBAHMA BOKOBbLIX LLUBOB nponyctuTe LWHYp B 3agHee oTBepcTue, ybeauTech, 4To
LUHYP NPOKNaAabIBaeTCHA Y HUTW NpaBow UMbl (pyuc.nos. 3).

ONA NEKOPATUBHOWM OTOEJIKM Bbl MoxeTe NponycTuTb LUHYP UMW NPSKY KOHTPACTHLIX LIBETOB
B ntoboe unm B oba otBepcTUs.

ONnA CBOPKU KPAA MATEPWANA HA JIECKY nponycTuTe necky B 3agHee OTBepCcTue U
obmeTanTe kpan “nogBepHyTbiM WwWBoM® (cMm.cTp. 38 - 39). OTta obpaboTka ncnonb3yercsa ong
NOALUMBKM H13a 0OOK 1 T.M.
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Uberwendlingnaht mit Beilauffaden

Sie kénnen die Uberwendlingnaht mit einem Einlauffaden
verstarken, z. B. fir Schulter-und Armelnahte oder beim
Zusammennahen von Teilen aus Strickstoff. Fiir dekorative
Zwecke lalt sich gut ein Einlauffaden in einer Kontrastfarbe
verwenden. Der Nahful der Maschine ist so gebaut, dal
der Einlauffaden auf der linken oder rechten Seite des
zentralen Geradstichs liegen kann.

Beachten Sie bitte folgende Schritte:

1. Stellen Sie eine Rolle mit Einlauffaden, z. B.
Baumwoll-Stickgarn, Wolle oder Gummifaden hinter
den Garnrollenhalter der Maschine. Fiihren Sie den
Einlauffaden durch die Fadenfihrungen (1) und (2), und
dann durch die Fadenfuhrung fir die linke Nadel (3).
Siehe Abbildung 1.

2. Fihren Sie den Faden (je nach Naharbeit, siehe Fig.2
und 3) durch das vordere oder das hintere Loch im
Nahful3, und legen Sie den Faden nach hinten unter den
Nahfuld zuruck.

3. Legen Sie das Nahgut wie zum normalen Nahen ein.
Fangen Sie langsam an zu nahen, und beobachten Sie,
ob der Einlauffaden wie gewiinscht transportiert wird;
erhdéhen Sie erst dann die Nahgeschwindigkeit.

Zum ZUSAMMENNAHEN VON SCHULTER-UND
ARMELNAHTEN fiihren Sie den Einlauffaden durch das
vordere Loch, und vergewissern Sie sich, dal er dabei
zwischen dem linken und dem rechten Nadelfaden liegt.

Zum ZUSAMMENNAHEN VON SEITENTEILEN fiihren
Sie den Einlauffaden durch das hintere Loch; er muf® dabei
rechts vom rechten Nadelfaden liegen.

Fiur DEKORATIVE EFFEKTE konnen Sie kontrastfarbiges
Garn einsetzen, das Sie entweder durch das vordere oder
das hintere Loch, oder aber durch beide Lécher einfadeln.

Zum N&hen von GEWELLTEN SAUMEN MIT
BEILAUFFADEN (Fig.4) fadeln Sie den Einlauffaden durch
das hintere Loch und ndhen Sie einen ROLLSAUM (siehe
Seite 38 - 39).

——

CORDED OVERLOCK

Corded overlock can be used to strengthen shoulder,
sleeve or side seams when joining or making up knitted
garments. As a decorative feature you can use knitting yarn
of contrasting colours to further enhance your garment.
Your machine is equipped with a presser foot which has
been designed to feed your cord or yarn to the left of the
safety stitch or to the right. Follow instructions as follows:

1. Place a “filler” cord, such as a crochet cotton, gimp,
wool, knitting yarn, or shirring elastic at the rear of the
machine spool pin. Pass the cord through the cord
guides (1) and (2) and then through the left needle
thread guide (3). See Fig. 1.

2. Insert the cord through either the front or rear hole
(according to the operation, see diagrams Figures 2 and
3), in the presser foot and pass it under and to the rear
of the foot.

3. Place the material to be sewn as normal. Start at slow
speed observing if cord is feeding correctly and increase
speed as needed.

FOR JOINING SHOULDERS OR SLEEVES, pass the cord
through the front hole, ensuring that it is fixed between the
left and right needle threads as it is guided through the
front hole. (Fig. 2).

FOR JOINING SIDE SEAMS, pass the cord through the
rear hole, ensuring it is positioned to the right needle
thread. (Fig. 3).

FOR DECORATIVE EFFECTS, you may pass contrasting
colours either through the front or rear hole or if you desire,
pass cord or yarn through each hole.

FOR MAKING WAVED HEM WITH GUT (Fig. 4), pass the
gut through the rear hole and start ROLL HEMMING (See
page 38 - 39). This is used for the hem of skirt, etc.

S

INSAILARE CU ASEZAREA SIRETULUI

Se foloseste la intarirea cusaturilor de al umar, laterale,
clemelor, la cusaturi de rascroiala a tircotajului. In calitate
de finisare Tn locul siretului puteti folosi fire de culori
contraste. Masina e dotata cu un piciorug special cu 2
orificii pentru sireturi in dreapt sau stinga cusaturii.

Ordinea lucrului:

1. Treceti siretul prin linealul firelor acului sting.

2. Tmbrécati siretul intr-una din orificiile piciorusului special
(vezi des.3) si trageti-l in urma piciorusului.

3. Puneti sub piciorus tesatura prelucrata. Tncepeti sa
coaseti incet, verificind pozitia siretului, apoi mariti
viteza.

PENTRU SURFILAREA DUBLA A CUSATURILOR DE LA
UMERI SI RASCROIALA

Bagati siretul Tn gaura dinainte, convingeti-Va, ca el trece
intre firele acelor drept si sting (des.2).

PENTRU TIGHELIREA CUSATURILOR LATERALE
Lasati siretul sa treaca prin orofociul din spate, convingeti-
Va, ca siretul e asezat la firul acului drept (des.poz.3).

PENTRU TIV DECORATIV puteti Iasa sa treaca siretul sau
firele de contrast in oricare sau in ambele orificii.

PENTRU INCRETIREA MARGINII PE SFOARA

Lasati sa treaca sfoara in gaura din spate si surfilati
marginea cu ,tighel rasfrint”’(vezi.pag.38 - 39). Acest
procedeu se foloseste la prelucrarea poalelor etc.
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OTAEJIOYHBIE CTPOYKU

Kpome 06bi4yHOTro obmeTbiBaHMA Bawa malwnHa MOXET BbIMOMHATL PAg OEeKOpPaTUBHbIX
OTAENoK, Taknx Kak gekopaTuBHasi obpaboTka kpasi, coeanHeHNe mMaTepuanoB BCTbIK, 3aLUuMbI,
N3roTOBMNEHME KaliMbl UINN TECbMbI.

[JekopaTuBHas oTAenka Kpasi C MICnonb30BaHMEM 2 HUTEW unu 3 HUTen (NJIOCKUN LWOB).
Cnoxute maTtepuan no HaMEYeHHOW NMHUKN 1 NpOLUETe, He pa3pe3asi HOXOM noarnbky (puc.nos.
A). PacnpsiMmTe TKaHb, BbITSHUTE KOHLbl HATOK Ha M3HaHKYy M MpuyTioxkbTe. OKOHYaTEeNbHbIN BUg
MOXET ObITb YNy4dLLEH NPKW 3anpaBke B HWKHWUIA NETAMTENb LWHYPa UM BbILLUMBANbHbIX HUTOK.

CoeguHeHue maTtepuanoB BCcTblk ¢ ucnonbsoBaHnem 2 HUTen unu 3 HUTeN (NJIOCKUM LLOB).
Cnoxute gBa Kycka mMaTtepuvarna nuuoM BBepx 1 obmeTtanTe no kpaw. PacnpaBsTe v NpuyTHOKLTE.
Mpu ncnonb3oBaHMM TKAHEN Pa3nUYHbLIX LIBETOB NOSy4YaeTcs OTAernka B cTure “n3yBopk’.

U3rotoBneHue 3awMnoB (MCnosib3ys 3 HUTK).

3anoxnTe TKaHb MO NIMHUAM U 3akonuTe bynaBkamu. [1poNoXnTe OBEPMOYHYIO CTPOYKY NO
3anoXeHHOMY Kpato, cTapasiCb He pa3pe3aTb TKaHb. BbITSHUTE KOHLbl HUTOK Ha U3HAaHKY 1
NPUyTIOXKbTE.

UsrotoBneHue gekopatuBHom TecbMbl (Mcnonb3ysi 3 HUTHK).
OOmeTanTe LWHYp UM TECbMY, OCTOPOXHO NOAAEPXKMBAA €e AByMSI pykamu, YToObl He paspesaTb
Kpaw (cm.puc.).

MPUMEYAHWE: pekopaTuBHble WBLI AenaTb NpoLle, UCNonb3ysa nanky Ans NoTavHOW CTPOYKM.
YMEHbLUMNTE HaTSXKEHNE HUTU BEPXHEro NEeTnMTens nNpu UCMonb30BaHWM TONCTON
HUTK
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DEKORATIVE
ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Zusatzlich zum ‘normalen’ Nadhen von
Uberwendlingsarbeiten kénnen Sie mit Ihrer Maschine
eine Reihe von dekorativen Effekten arbeiten, wie z.B.
aufliegende Nahte, StoRkanten, Biesen oder Zierlitzen.

DEKORATIVE AUFLIEGENDE NAHTE — mit zwei Faden
oder mit drei Faden (Flachsaum)
Falten Sie den Stoff an der gewtinschten Linie, und nahen

Sie Uber die gefaltete Kante: achten Sie darauf, die Kante
nicht anzuschneiden. Fig. A.

Falten Sie den Stoff wieder auseinander, ziehen Sie die
Fadenenden auf die Unterseite, und bligeln Sie die Naharbeit.
Sie konnen den Effekt noch erhohen, wenn Sie fir den
unteren Greifer Knopflochgarn oder Stickgarn benutzen.

STOSSKANTEN — mit zwei Faden oder mit drei Faden
(Flachsaum)
Legen Sie zwei Lagen Stoff mit den Unterseiten

aufeinander, und nahen Sie entlang der Stoffkante.
Auseinanderfalten und bugeln.

Mit kontrastfarbigem Stoff und Garn kénnen Sie so einen
‘Patchwork’-Effekt erzielen.

BIESEN — mit drei Faden

Falten Sie den Stoff an der gewtinschten Linie, und nahen
Sie entlang der gefalteten Kante. Geben Sie acht, die Kante
nicht anzuschneiden (Siehe Seite 58 - 59.) Fadenenden auf
die Unterseite ziehen und die Biese anbugeln.

ZIERLITZEN - mit drei Faden

Néhen Sie im Uberwendlingstich Uber eine Kordel oder
ein entsprechend breites Band Vorsicht: Kanten nicht
anschneiden. (Siehe Seite 58 - 59.)

ZUR INFORMATION: *Der Einsatz des BlindstichfuRes
(Sonderzubehor, Seite 64 - 65)
erleichtert dekorative Arbeiten.
**Verringern Sie beim Nahen mit
dickem Garn die Fadenspannung
fur den oberen Greifer.

——

DECORATIVE EFFECTS

In addition to normal overlocking which is fully described in
this instruction book, your machine can also be used for a
number of decorative applications such as decorative top-
stitching, butted seams, pin-tucking or making lengths of
decorative braid. See below.

Decorative top-stitching — using only two threads or
using three threads (flat seam)

Fold fabric along the line to be top-stitched and sew over
the folded edge, making sure not to cut into the fold. Fig. A.

Unfold the fabric, pull the ends of the threads to the
underside and press flat.

The final appearance can be enhanced by using buttonhole
twist or embroidery thread on the lower looper.

Butted seams — using only two threads or using three
threads (flat seam)
Place two pieces of fabric wrong sides together and

overlock along the edge. Unfold and press.

By using different coloured fabrics and thread a pleasing
‘patchwork’ effect can be achieved.

Pin-tucking — using three threads
Fold fabric along a line to be pin-tucked and overlock sew
along the folded edge, making sure not to cut into the
folded edge of the fabric. (See page 58 - 59). Pull ends of
threads to the underside and press.

Making decorative braid — using three threads

Overlock over a cord or braid, holding it carefully with both

hands, making sure not to cut the edge. (See page 58 - 59).

NOTE : *If you use blind hem foot, decorative stitch is
made easily.

**Reduce the upper looper tension when you use
thick thread.

S

CUSATURI DECORATIVE

In afara nsailaturii obisnuite masina Dvs poate efectua
un rind de cusaturi decorative a marginii, Tmbinarea
materialelor, confectionarea briului sau a panglicilor.

Tiv decorativ cu 2 sau 3 fire (tighel plat).
Asezati materialul dupa o linie insemnata si coaseti, nu

taiati indoitura (des.poz.A).

indreptat,i materialul, scoateti capetele firurilor pe dos
si calcati cu fierul de calcat. Puteti imbunatati aspectul
definitiv, aranjind snurul sau ata de broderie in Impletitorul
inferior.

imbinarea teséturilor cu folosirea a 2 sau 3 fire (tighel

plat).
Puneti doua bucati de material cu fata in sus gi insailati pe

margine. Indreptati si calcati cu fierul de calcat.

La folosirea tesaturilor de diferite culori primiti un tiv in stil
spachwork”.

Confectionarea clamelor (folosind 3 fire)

indreptat,i materialul dupa linii i prindeti cu bolduri. Trageti
cu overlock pe marginea primita, staruiti-Va sa nu taiati
pinza. Scoateti capetele atelor pe dos si calcati cu fierul de
calcat.

Confectionarea bentitei decorative (folosind 3 fire)
Tnsailati snurul sau bentita, tinind atent cu minile, ca s& nu
taiati marginea (vezi des.).

NOTA : tivurile decorative se prregétesc usor, daca
folositi piciorusul pentru tiv ascuns. Micsorati
tensionarea firului impletitorului de sus, daca firul
superior e gros.
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NMPUMEHEHWE JNOOEPEHLUNATIA
O6partutech K cTp. 46 -49 TekcTa.
OundbdepeHuman npegHasHaveH ang npeaoTBpalLeHnsa cocbapmBaHus 1 BOMTHUCTOCTW.

1. COCBAPUBAHME - 06bIbHO 0bOpa3syeTcs Ha nerkmx TkaHsax. Ytobbl ero nsbexartb, ycTaHoBUTE
perynsatop anddepeHumnana MmeHbLue “1¢.

2. BOINMTHUACTOCTb — 06bI4HO 06pa3yeTcs Ha TPUKOTAXKHBIX U NIETKOPACTSPKUMbIX MaTtepuanax. Ytobbl
ee n3bexarb, ycTaHOBUTE perynatop anddepeHumana 6onbLie “1 “

3. CBOPKWU - c nomoubto audpdbepeHLmana nx MOXHO AenaTtb Ha fnerkux TkaHsax. Micnonb3ayoTcs
ans 06paboTku NUHUM Tanuu, NPOMbI, AN U3roTOBIEeHNst 06OPOK.

YcTtaHoBuTe perynaTtop guddepeHumana mexagy “1.5” n “2” B 3aBUCUMOCTM OT Hy>XHOW Bam
cTeneHu cocbapuBaHus.

3TO BAXHO

Ha perynupoBky anddepeHunana BnusaeT TOMWMHA U 3MAaCTUYHOCTb TKaHU, a Takxke AfvHa
cTexka (4em Gonblue anuvHa crexka, TeM bonblie ycagka). Becerga npoBepsiiTe yCTaHOBMNEHHYHO
perynmpoBky Ha obpasue.

Mnnioctpauma * 1 : Henoce4YoHHbIN U HepacTAHYTbIN Kpan
*1I : CocbapuaHue
*[II : BonHUCTOCTb
*IV : Coopku
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ANWENDUNG DES
DIFFERENTIALTRANSPORTS

Siehe Seite 46 -49, Differentialtransport.

Durch den Differentialtransport kénnen Sie ein
Zusammenziehen oder Wellen des Nahguts weitgehend
vermeiden. Darliberhinaus kann der Differentialtransport
gut zum Krauseln eingesetzt werden.

1. Zusammenziehen des Materials
Webstoffe oder sehr diinne Stoffe kdnnen sich beim
Nahen zusammenziehen. Um dies zu verhindern, stellen
Sie den Differentialtransport auf kleiner als 1.

2. Wellen des Materials
Ein Wellen des Stoffes kann bei Strickstoffen oder bei
elastischem Material auftreten. Um dies zu verhindern,
stellen Sie den Differentialtransport auf grof3er als 1.

3. Krauseln
Der Differentialtransport macht Krauseln von leichten
Stoffen einfach, z.B. an der Taille, bei Armelbiindchen
oder Ruschen.

Stellen Sie den Differentialtransport zwischen 1.5 und
2 ein, und probieren Sie die beste Krauselwirkung fur
lhren Zweck aus.

WICHTIG

Die genaue Feineinstellung hangt von der Starke und
Dehnbarkeit lhres Stoffes ab. Auch die Stichlange kann die
Einstellung beeinflussen. Je langer die Stiche sind, desto
mehr Stoff wird zusammengezogen.

Probieren Sie daher die Feineinstellung immer auf einem
Stiick des Stoffes aus, den Sie verarbeiten wollen.

Abbildung * 1: Korrekte, glatte Naht
* II: Zusammengezogene Naht
*III: Gewellte Naht

*IV: Krauseln

——

DIFFERENTIAL FEED APPLICATIONS
Please refer to pages 46 - 49 DIFFERENTIAL FEED.

Differential feed is designed to minimize puckering and
wavering. It is also very effective for gathering.

1. Puckering
Puckering tends to occur on woven or sheer fabrics.
To obtain pucker-free seams, set the differential feed
control dial at less than 1.

2. Wavering
Wavering tends to occur on knitted or stretchable
fabrics. To obtain waver-free seams, set the differential
feed control dial at more than 1.

3. Gathering
Differential feed makes gathering easier on lightweight
fabric. Use it on waistlines, sleeve heads, sleeve
bottoms and ruffles, etc.

Set the differential feed control dial between 1.5 and 2
to obtain the best gathering effect for your use.

IMPORTANT

The exact adjustment depends on the thickness and
elasticity of fabric. Even the stitch length can influence
the setting. The longer the stitches, the more the fabric is
contracted.

Always do a test run with a piece of actual fabrics you use
and find the best settings.

Illustration * 1 : Pucker or waver-free seams
* 1I': Puckering
* III: Wavering

*IV: Gathering

S

UTILIZAREA DIFERENTIALULUI
Adresati-Va catre pag. 46 - 49 ale textului.

Diferentialul e destinat pentru preintimpinarea incretirii
materialului ti a ondularilor.

1. iNCRE]’IREA — de obicei se incretesc tesaturile usoare.
Pentru a preintimpina, fixati reglorul diferentialului mai
jos de ,1”.

2. ONDULAREA - se onduleaza usor de obicei tricotajul si
materialele flexibile. Pentru a preintimpina, fixati reglorul
diferentialului mai sus de ,1”.

3. CRETURI - le puteti face pe tesaturi ugoare cu ajutorul
diferentialului. Se folosesc la prelucrarea liniilor taliei,
rascroiald, la pregatirea volanelor.

”»

Fixati reglorul diferentialului intre ,1,5” si ,2” in

dependenta de masura Dvs de incretire.

ESTE IMPORTANT

Grosimea si elasticitatea pinzei influenteaza asupra reglarii
diferentialului, precum si lungimea tighelului (cu cit e mai
mare lungimea tighelului, cu atit e mai mare contractia
tesaturii).
llustrare * 1:Margine nedespicata si rasfrinta
* 11 : Incretire

*II: Ondulare

*IV: Creturi
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3.yX0[ 3A BALIEU MALLMHOWU
3AMEHA NOABWXHOIO HOX

Allpu 3aTynneHnm Hoxa ero HeobxoaMMO 3aMeHNTb. 3aNacHOMHOX UMEETCS B KOMMIIEKTE.

MPUMEYAHWME: Bam He noTpebyeTcs 3aMeHsITb HENOABUXHbIA HOX, T.K. OH cAenaH 13
TBEPAOCNIaBHOIrO MaTepuvana.

Mpexae BCero oTKMNoYMTE MALLMHY OT CETU.

1. OcnabbTe BUHT 1 CHUMUTE MOABMXKHbIN HOX.

2. 3akponite pabounii cton. OnycTuTe pyyky HoXa B HUXKHEE MOSOXEHME MOBOPOTOM MaxoBMKa Ha
cebsi. B 3TOM NONOXeHWM YCTAaHOBUTE HOBBLIN HOX, 3aTSHUTE BUHT.
Y6eaoutechb, 4TO Ne3Bue NOABUXKHOIO Hoxa npuMepHo Ha 0.5 MM HUXe NOBEPXHOCTU
HENoABMXHOIO HoXa.

Wnnioctpauua  * 1: BuHT
*11: MoABMXHbIN HOX

CHATUE NOOBUMXHOIO HOXA

Ecnn Bbl xoTuTe wnth He obpesas Kpai, OTKponTe pabounii CTOMN U OTKPENUTE MOABWXKHbBIA HOX,
noBopaynBas B NEBO M Ha cebsi pyuKy, OCBOOOXAAOLLYHO HOX (CM.puC.).

Y6enuTtech, YTO BbICTYMaKLWMN Cpe3 maTepuana He npesblllaeT WUpUHY 0OMeTbIBaHus, nHaye
BEPXHUI NETNUTENb U UrMa MOTYT ObITb NOBPEXAEHDI.

Wnnioctpauus 111 : Konnayok 4ns 3akpenneHus Hoxa

CHATUE NEPEOHEN KPbILKN

Mpexae BCero BblHLTE BUSIKY U3 PO3ETKM.

KpbilwKka CHMMaeTcst OTBUHYMBAHUEM BUHTa (CM.puC.).

Mnntoctpaunsa  * 1 : BUHT
*IV : PpoHTOBAs KpbILLKa
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3. INSTANDHALTUNG DER MASCHINE

Wenn das Obermesser stumpf wird, tauschen Sie es
folgendermalen aus.

ZUR INFORMATION: Das Untermesser ist aus aullerst
widerstandsfahigem Hartmetall
gefertigt und braucht normalerweise
nicht ausgewechselt werden.

ZIEHEN SIE ZUERST DEN NETZSTECKER AUS DER
STECKDOSE.

1. Losen Sie die Schraube, und nehmen Sie das
Obermesser heraus.

2. SchlieRen Sie den Arbeitstisch. Bringen Sie die
Antriebswelle fiir das Obermesser in ihre tiefste Stellung,
indem Sie das Handrad per Hand nach vorn drehen.
Setzen Sie in dieser Stellung das neue Obermesser ein, und
ziehen Sie die Halteschraube wieder so an, daf} sich DIE
SCHNITTKANTE DES OBERMESSERS CA. 0,5MM UNTER
DER OBERFLACHE DES UNTERMESSERS BEFINDET.

Abbildung * I : Schraube
*1I : Obermesser

AUSSCHALTEN DES OBERMESSERS

Wenn Sie nahen wollen ohne gleichzeitiges Abschneiden,
offnen Sie den Arbeitstisch und schalten Sie das Obermesser
ab: driicken Sie den Ausloser zuerst nach links, und drehen
Sie ihn dann nach vorn wie die Skizze zeigt.

Vergewissern Sie sich, dal} die Stoffkante nicht breiter ist
als die eingestellte Uberwendlingstichbreite, da sonst der
obere Greifer oder die Nadeln beschadigt werden kénnen.

Abbildung *III : Obermesser-Ausléser

AUSTAUSCH DER NAHLICHT-
GLUHLAMPE

Schalten Sie die Maschine vor dem Abnehmen des
Kopfdeckels elektrisch ab.

Schrauben Sie den Kopfdeckel wie gezeigt ab. Driicken Sie
die Warmeschutzplatte (A) zur Seite, damit Sie die defekte
Birne herauschrauben kénnen. Nach dem Austausch driicken
Sie die Warmeschutzplatte wieder in ihre Ausgangsstellung,
und schrauben Sie den Kopfdeckel wieder an.

Verwenden Sie nur Ersatzbimen 220 Volt, 15 Watt, Fassung E 14.

Abbildung * I : Schraube
*IV : Kopfdeckel

——

3. CARING FOR YOUR MACHINE
REPLACING MOVING CUTTER

Replace a moving cutter if it becomes blunt as follows. A
spare cutter will be found in your accessories.

NOTE: You should not need to replace fixed cutter, which
is made of a special hard alloy material.

FIRST REMOVE THE POWER PLUG FROM THE
SUPPLY SOCKET-OUTLET.

1. Loosen screw and take out moving cultter.

2. Close the working table. Lower cutter driving arm to
its lowest position by turning the hand wheel towards
you by hand. In this position, set replacement cutter
in position and secure it with screw, ENSURING
THAT THE EDGE OF THE MOVING CUTTER IS
APPROXIMATELY 0.5 MM BELOW THE SURFACE OF
THE FIXED CUTTER.

* 1 : Screw
* II': Moving cutter

Illustration

DISENGAGING MOVING CUTTER

If you want to sew without cutting, open the working table
and disengage the moving cutter by pushing the cutter
release knob to the left and turning it towards you as
illustrated.

Ensure that fabric edge is not wider than overedge width
selected or upper looper and needle can be damaged.

lllustration  * III: Cutter release knob

REMOVING FACE COVER
Disconnect from power supply before removing face cover.

Remove the screw and take off the face cover.

* ] : Screw
*1V: Face cover

Illustration

S

3. INGRIJIREA MASINII DVS
SCHIMBAREA CUTITULUI MOBIL

Un cutit tocit trebuie schimbat. Cutitul de rezerva se afla in
complet.

NOTA: Cutitul imobil nu necesitad inlocuire, deoarece e
facut din aliaje tari.

Mai intii de toate deconectati masina.
1. Slabiti surubul si scoateti cutitul mobil.

2. Inchideti masa de lucru. Coboriti minerul cutitului in
pozitia de jos cu o rotire a volantului spre sine. Fixati in
aceasta pozitie un alt cutit , stringeti surubul. Convingeti-
Va, ca lama cutitului mobil se afla cu aproximativ 0,5
mm mai jos decit suprafata cutitului imobil.

llustrare * 1 : Qurubul

* 1I': Cusitul mobil

SCOATEREA CUTITULUI MOBIL

Daca doriti sa coaseti fara sa taiati marginea, deschideti
masa de lucru si slabiti cutitul mobil, rasucind in stinga si
spre sine minerul. Desprindeti cutitul.

Convingeti-Va, ca marimea taieturii materialului, ce iese
in afara, nu depaseste latimea insailaturii, In caz contrar
Tmpletitorul superior si acul pot fi dereglate.

llustrare * III: Capsula pentru intarirea cutitului

SCOATEREA CAPACULUI DIN FATA

Mai intii de toate trageti fisa din priza. Capacul se scoate la
desurubarea surubului (vezi des.).

llustrare * 1 : Qurubul

* IV: Capacul frontal
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UYANCTKA N CMA3KA

[lns nnaBHOro xoga MallMHbl ee HeobXxoaMMOo perynapHo YMCTuUTb 1 CMas3biBaThb.
OTKnounTe MalUWHY OT CeTu.

1. OTkpoWTe NnepeaHoo KPbILLKY 1 paboyunin cTon.
Yoanute n3 mexaHnama KUCTOYKOM (eCTb B KOMMMEKTE) rpsidb 1 06pesku.

*1

2. KanHuTe HecKkonbKko Kanernb Macra B MecTa, YKa3aHHble Ha pucC.
Bcerpga MCHOHbSyVITe TOJTIbKO XopoLlee MallnHHOEe Macsio TOJIbKO BbICOKOIo KayecTtBa.

Mnntoctpauus  * 1 : LeTouka
*1I : Macno
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REINIGEN UND OLEN

Fur einen ruhigen Lauf der Maschine ist es unerlafilich, sie
regelmafig zu sdubern und zu dlen.

SCHALTEN SIE ZUERST DIE MASCHINE AB, INDEM SIE
DEN NETZSTECKER AUS DER STECKDOSE ZIEHEN.

1. Offnen Sie die Frontklappe und den Arbeitstisch.
Saubern Sie die in der Skizze angezeigten Bereiche
mit dem Pinsel aus dem Zubehoér von Fadenresten und
Nahstaub.

2. Geben Sie einige Tropfen Ol auf die durch die Pfeile in
der Skizze gezeigten Stellen.

BENUTZEN SIE NUR GUTES NAHMASCHINENOL.

Abbildung * 1 : Saubern
*11 : Olen

——

CLEANING AND OILING

To keep the machine running smoothly, keep it clean and
lubricated at all times.

FIRST DISCONNECT MACHINE FROM POWER SUPPLY
BY REMOVING PLUG FROM SOCKET-OUTLET.

1.

Open the front cover and working table. Using the brush
provided, remove dust and lint that have accumulated.

Apply a few drops of oil to the points indicated by
arrows.

ALWAYS USE A GOOD QUALITY SEWING MACHINE
OIL.

lllustration * 1: Brushing

* 1I: Ol

CURATAREA S| UNGEREA

Pentru mersul linigtit a masinii e necesar sa curatati si sa
ungeti regulat magina. Deconectati masina din priza.

1. Deschideti capacul din fata si masa de lucru. Inlaturati
murdaria si ramasitele din mecanizm cu periuta (este in
complet).

2. Picurati citeva picaturi de ulei pe locul indicat pe des.
Intotdeauna folositi pentru masina ulei bun de calitate
inalta.

llustrare * 1:Periuta
* 1I: Ulei

61




4. YCTPAHEHUE HEMNONAAOK

——

4. Nutzliche Hinweise bei Storungen

HEMOJTAOKA

MPUYNHA

CrnoCcoOb YCTPAHEHNA

HeposHas
CTpouKa

HenpaBunbHOe HaTSXXeHNe HUTK
HeBepHbI urmnbl

HeBepHas 3anpaBka
lMpoaBumxeHne TkaHm

He 3akpenneHa nanka

M3MeHUTb HaTskeHne
MpaBnnbHO nogobpaTb Urmbl
noa HATKK U TKaHb
MepesanpaBuTb MaLLMHY
TkaHb He TsHYTb,a NaBHO
HanpaensTb

BHOBbL ycTaHOBUTL nanky

Storung Mogliche Ursache Abhilfe
Falsche Fadenspannung (en). Fadenspannung (en) prifen.
Falsche Nadelstarke. Richtige Nadel fir Stoff und Garn
Unsauberes benutzen.
Stichbild Falsches Einfadeln. Maschine korrekt einfadeln.

Ziehen am Nahgut.
Nahfuld locker.

Nicht ziehen, nur leicht fihren.
Nahful® fest anziehen.

[Nonomka urnbl

MpoaBumxeHne TkaHn

HeBepHbIn urnbl

HenpaBunbHO ycTaHoBneHa urna
HeBepHo 3akpenneHa narnka

TkaHb He TAHYTb, @ HANpPaBnATb

Mogo6path Urny Noa TKaHb U HUTKM

BHOBb yCTaHOBUTbL UMy
BHOBb yCTaHOBUTL Nanky

Brechen der
Nadel

Ziehen am Nahgut.
Falsche Nadelstarke.

Falscher Sitz der Nadel.
Nahfuld locker.

Nicht ziehen, nur locker fiihren.
Richtige Nadel fiir Stoff und Garn
benutzen.

Nadel richtig einsetzen.

Nahful} fest anziehen.

CocbapunBaHue

HenpaBunbHoe HaTskeHne HUTen
HyTas unu Tynas urna

HeBepHo BbIOpaH pexum paboTbl
andpdepeHymana

MN3MeHUTb HaTsXKeHne HUTen
3amMeHuTb nrny
YctaHoBUTb MeHee “1”

Nahte ziehen

Falsche Fadenspannung(en).

Fadenspannung (en) prifen.

BonHucTtoctb

HenpasunbHO oTperynvpoBaH
andpdepeHumana

YctaHoBuTb Ha B16 unu 6onee

Mponyck
CTEXKOB

HesepHas 3anpaska
HeBepHbI nrmnbl

MHyTas unu Tynas urna
HeBepHo ycTaHoBneHa urna

Mepe3anpaBuTb MaLLNHY

BbibpaTb urMbl COOTBETCTBYHOLLMNA
HuTkam 1 TkaHu

3amMeHuTb urny

BHOBb yCTaHOBUTL Uy

sich Nadel stumpf oder verbogen. Neue Nadel einsetzen.
zusammen Falsche Differentialeinstellung. Einstellung kleiner als 1.
Nahte wellen | Falsche Differentialeinstellung. Einstellung auf 1 oder grof3er bei
sich Strickstoff.
Falsches Einfadeln. Maschine korrekt einfadeln.
Falsche Nadelstarke. Richtige Nadel fir Stoff und Garn
Fehistiche benutzen.

Nadel stumpf oder verbogen.
Falscher Sitz der Nadel.

Neue Nadel einsetzen.
Nadel richtig einsetzen.

O6pbiB HUTEN

HeBepHas 3anpaBka

[HyTas urna

CriMwKkom 6onbLuoe HaTshKeHne
HUTK (enn)

HeBepHasi ycTaHOBKa UMbl
CnyTanucb HUTKM B KaTyLUKe
He 0o KoHUa BblABMHYTA OCb
HUTeHanpaBuUTenNst

MNepe3anpaBuTb MalLUHy
YCTaHOBUTL HOBYHO UIIy
OTperynupoBaTtb HaTsHKEHUE HUTK

BHOBb YCTaHOBUTbL UMY
MpaBunbHO YCTAHOBUTL KaTyLLKY
MonHOCTHIO BbIABUHYTb OCb
HUTeHanpaBuUTens

Fadenreilen

Falsches Einfadeln.
Verbogene Nadel.
Fadenspannung (en) zu stark.
Falscher Sitz der Nadel.
Garnrolle verhakt.
Teleskop-Fadenflihrung nicht
ganz ausgezogen.

Maschine korrekt einfadeln.
Neue Nadel einsetzen.
Fadenspannung (en) prufen.
Nadel richtig einsetzen.
Garnrolle richtig einsetzen.
Ganz ausziehen.
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4. CHECKING PERFORMANCE PROBLEMS

PROBLEM

PROBABLE CAUSE

CORRECTION

4. INLATURAREA DEFECTIUNILOR

Irregular
Stitches

Incorrect Thread Tension(s).
Incorrect size Needle.

Improper Threading.
Pulling Fabric.
Loose Presser Foot.

Reset Thread Tension(s).
Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.

Re-thread Machine.

Do not pull Fabric; guide it gently.

Reset Presser Foot.

Breaking
Needle

Pulling fabric.
Incorrect size Needle.

Incorrect setting of Needle.
Loose Presser Foot.

Do not pull Fabric; guide it gently.

Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.

Reset Needle.

Reset Presser Foot.

Puckering

Incorrect Thread Tension(s).
Bent or blunt Needle.

Differential feed is set incorrectly.

Reset Thread Tension(s).
Insert new Needle.
Set it at less than 1.

Wavering

Differential feed is set incorrectly.

Set it at 1 or at more than 1.
for knitted fabrics.

Skipping
Stitches

Incorrect size Needle.
Improper Threading.

Bent or blunt Needle.
Incorrect setting of Needle.

Re-thread Machine.

Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.

Insert new Needle.

Reset Needle.

Breaking
Threads

Improper Threading.

Bent needle.

Thread Tension(s) too tight.
Incorrect setting of Needle.
Thread Spool tangled.

Thread Guide Pole not extended.

Re-thread Machine.
Insert new Needle.

Reset Thread Tension(s).
Reset Needle.

Reset Spool properly.
Fully extend Guide Pole.

DEFECTIUNE CAUZA METODA DE INLATURARE
Tensionare incorecta a firului Reglati tensionarea
Numarul acului incorect. Alegeti corect numarul acului, atei
Tighel strimb | Aranjarea incorecta si tesaturii
Transmisia pinzei Umpleti masina cu ata
Piciorusul nu e fixat Nu trageti tesatura, ci conduceti-o lin
Fixati din nou piciorusul
Transmisia pinzei Nu trageti tesatura, ci numai
R Numarul acului incorect conduceti
uperea Acul nu e fixat corect Alegeti acul conform materialului si atei
acului Piciorusul e fixat gresit Instalati din nou acul
Instalati iarasi piciorugul
. X%E?Ig?r?égiaaltn::l:etgtcaita firelor Reglati tensionarea firelor
Incretire Reqi ; . .| Schimbati acul. Fixati mai
egimul de lucru a diferentialului . »
; putin de ,1
nu e ales corect ’
Ondulare Diferentialul nu e reglat Fixati la ,1” si mai mult

Masina scapa
tigheli

Aranjarea incorecta
Numarul acului incorect
Acul e indoiat sau tocit
Acul nu e fixat corect

Infasurati bobina

Alegeti acul conform firului si pinzei
Schimbati acul

Agezati acul din nou

Ruperea
firurilor

Aranjarea incorecta

Acul e indoiat

Tensionarea firului e prea mare
Fixarea incorecta a acului

Ata din mosorel e incilcita

Axa ghidajului pentru ata nu e
impinsa pina la urma

infagurati bobina din nou

Asezati un ac nou

Reglati tensionarea firurilor

Fixati acul din nou

Atezati mosorelul corect

Impingeti axa ghidajului pentru fire
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5. QONONHUTENbHbLIE NPUCNOCOBJIEHUA
NAMKA 0N NOTAUHOWU CTPOYKU

Jlankn ons notanHOM CTPOYKM SABNSAOTCA OOMNONHUTENbHBIM 060opysoBaHMeM 1 ObiBatOT OBYX
pa3mepoB: 0.5 ansa nerkmx n cpegHnx TkaHem n 1.0 ana cpegHuX 1 TSHKenbIX TKaHEN.

Moabepute HyXHbIN pasmep nanku.
YcTaHoBUTe ONVHY cTexka 4 - 5.

1. MNoporHnTte mMaTepuman Ha Tpebyemyio BEMUYUHY NOATNOKM 1 npuyTioKeTe. OTBEPHUTE MOATNOKY
Ha nuueBy. CTOPOHY TKaHW, 0Opa3syst Ha N3HAHOYHOW CTOPOHE MSATKY. CKragky (cm.puc.nos. 1).

2. MNoagnoxute maTepuan nog nanky W3HaHOYHOW CTOPOHOW BBEPX. 3anpaBbTe NogorHyThIN Kpan B
HanpaBuTenb nepes Nankown, onyctute nanky. [MonpobywTe cHavana Ha obpasue 1 HacTpoviTe
HanpaBuTenb Tak, YTOObI MrNa crnerka 3axeaTbiBana cknagky. PerynupoBka HanpaButens
OCYLLECTBAETCA ManeHbKOW OTBEPTKOW Ha BEPXHEW YacTu nanku (puc.noas. 2).

3. MpowewnTte nogrmbky. Nanuwek TkaHm GypeTt cpesaH HOxOM. Pacnpasbte u npuyTioxetre. Ha

NMLEBOW CTOPOHE TKaHM cTpodka byaeTt He BuaHa (puc.nos. 3).

Mnntoctpauus  * 1 : BenuumHa nogrnba
*1I : BuHT
*III : HanpaBuTenb
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5. SONDERZUBEHOR
BLINDSTICHFUSS

Der Blindstichfuld steht als Sonderzubehor in zwei GroRen
zur Verfugung: 0,5 fir leichte/mittlere Stoffe und 1.0 fur
mittlere/schwere Stoffe.

Montieren Sie den entsprechenden FuRR.
Stichlange: 4 - 5.

Gehen Sie nun folgendermalfen vor:

1. Falten Sie den Stoff auf die gewlinschte Saumbreite und
bugeln Sie ihn an. Legen Sie die Falte zurlick gegen die
Oberseite des Nahguts, sodal sich auf der Unterseite
eine ‘weiche’ Falte bildet (Siehe Fig. 1.)

2. Legen Sie das Nahgut mit der Unterseite nach oben

unter den Nahful3. Fihren Sie die gefaltete Kante
in die Fuhrung vorn am Nahfuf3, und lassen Sie den
Lufterhebel herunter.
Machen Sie eine Nahprobe auf einem Rest des Stoffes,
den Sie verarbeiten wollen, und stellen Sie die Fihrung
so ein, dal die Nadel die Saumkante gerade ansticht.
Benutzen Sie zur Feineinstellung die kleine Schraube
oben auf dem Nahful? (Fig. 2).

3. Wenn die Einstellung korrekt ist, ndhen Sie den Saum
Der uberstehende Stoff wird dabei abgeschnitten (Fig. 2).
Wenn Sie fertig sind, schlagen Sie den Stoff um und
bugeln Sie noch einmal nach. Die Stiche sollten auf der
Oberseite kaum sichtbar sein (Fig. 3).

*1 : Gewlinschte Saumbreite
*II: Schraube
*I1I: Gewlinschte Saumbreite

Abbildung

——

5. OPTIONAL ACCESSORIES
BLIND HEM FOOT

Blind hem feet are obtainable as an optional extra and are
available in two sizes. 0.5 for fine-medium fabrics and 1.0
for medium/ heavy fabrics.

Fit the appropriate foot.
Set the stitch length 4 - 5.

Now proceed as follows:

1. Turn up the hem to the required depth and press. Fold
the hem back against the 'right' side of the garment,
creating a 'soft' fold on the 'wrong' side of the fabric —
see Fig. 1.

2. Place fabric under the presser foot with the 'wrong' side
up. Feed the folded edge through the guide in the front
of the foot and lower the presser foot lever. Try a stitch (or
several stitches) on a spare piece of the actual fabric,
and adjust the guide so that the needle just catches the
fold. Adjust the guide by means of the small screw on
the top of the foot — see Fig. 2.

3. When correctly set, sew the hem. The outside edge
will be cut away by the machine — see also Fig. 2. After
completion, open out and press again. The stitches
should be almost invisible on the 'right' of the fabric —
see Fig. 3.

lllustration * 1: Final hem length
* 1I: Screw

*1II: Guide

5. DISPOZITIVE ADAUGATOARE
PICIORUS PENTRU TIGHEL ASCUNS

Piciorusul pentru tighel ascuns prezinta utilaj adaugator si
este de doua feluri: 0,5 pentru tesaturi ugoare si medii si 1,0
pentru tesaturi medii si groase.

Alegeti marimea cuvenitd a piciorugului. Fixati lungimea
tighelului de 4-5.

1. Tndoiati materialul la m&rimea cuvenita si calcati cu
fierul de calcat. Intoarceti indoitura pe fata, formind pe
dos un fald moale (vezi des. poz. 1).

2. Puneti materialul sub piciorus cu partea pe dos in
sus. Bagati marginea indoiata in ghidajul din fata
piciorusului, coboriti piciorusul. Incercati mai intii pe
model si reglati ghidajul in asa mod, ca acul abea
sa atinga faldul. Reglarea ghidajului se efectuiaza
cu ajutorul surubelnitei mici pe partea superioara a
piciorusului (des.poz.2).

3. Coaseti indoitura. Surplusul de material va fi retezat cu
cutitul. Indreptati si calcati. Cusatura nu se vede pe fata
articolului (des.piz.3).

* 1 : Marimea indoiturii
* 11 Surubul
* III: Ghidaj

llustrare
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NANKA OnA PE3NHKHU

OTa JoNonHMTENbHas narka MOXeT UCMONb30BaTbCs KaK HanpaBWUTelb PE3NHKM, B TOXE BPeMs OHa
pacTArMBaeT pe3nHKy, Tak Kak KOHCTPYKLMS Nanku co crneumanbHO BCTPOEHHBIM POMMKOM KOHTPOSS!
HaTshKeHWs NO3BONAET Bam KOHTpONMpoBaTh pacTsiKeHVE B MPOLECCE LUUTbSI.

1. 3ameHuTe 0bblYHYIO Nanky Ha nanky Ans Pe3uiHKu.

2. YcTaHoBWUTE AIMHY CTexXKa Ha “ 4 “.

3. Cnerka npunogHUMUTE POMK Ha Narnke, BCTaBbTE PE3VHKY MoA PONiK, Kak MoKas3aHo Ha pUctofo
ynopa.

4. TpowenTe pe3nHKy Ha onunHy € cm, ybeautech, YTO OHa nNpoLunTa.

5. Mopnoxute noa nanky TkaHb U NPOLUENTE BMECTE C PE3UHKOMN.
6. lMpoBepbTe KAYECTBO CTEXKKOB, ECMM HEOOXOOUMO, NBMEHUTE HATSHKEHNE (YCUNbTE).

7. VNIameHnTe HaTsKeHne ponuvka T. 0., YTOObl MONyYnTb Xenaemblii peynbrart.
a) MNpu ycuneHnm HaTsKeHWsa ponvka matepuan nocrne WwuTbs 6yaeTt 6onee 3nacTUYHbIM.
0) MNMpun yMEHbLUEHUN HAaTSXKEHUSA PONNKA TKaHb CTAHOBUTLCH MEHEee 3MaCTUYHOMN.

8. Ecnu npaBblil kpal pe3uHKM He BblpaBHUBAETCS MO NPaBOMY Kpaw MaTepuu, TO NepefBUHLTE
naned, (A) unu saameHuTe ero Ha naney (B). B cooTBeTCTBUM C pa3amMepoM pPe3nHKN pEKOMEHAYEeTCS
3-X HUTEBOW OBEPIIOK C MPaBOW NN NEBOW UITON.

*

Wnntoctpauust I : Perynstop npwxvma neHTbl
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GUMMIBANDNAHFUSS

Mit diesem Sonderful® wird das Gummiband geflhrt,
wahrend Sie durch die Spannungsschraube am Ful} die
Elastizitat des Gummibands beeinflussen kdnnen.

1. Tauschen Sie den normalen Nahfull gegen den
Gummibandnahful} aus.

2. Stellen Sie die Stichlange auf ca. 4 ein.

3. Heben Sie den Rollenteil des FuRes etwas an, und
schieben Sie das Gummiband zwischen die Rolle und
die untere Strebe (siehe Skizze), bis das Gummiband
den Transporteur erreicht.

4. Nahen Sie das Gummiband ca. 3 cm um zu sehen, ob es
richtig genaht wird.

5. Legen Sie lhr Nahgut unter den Ful3, und nahen Sie das
Gummiband an.

6. Prifen Sie, ob die Stichbildung korrekt ist, und erhéhen
Sie falls nétig die Spannung.

7. Stellen Sie die Spannungsschraube am Rollenteil nach,
bis der gewtinschte Effekt erreicht wird.
a) Festere Spannung des Rollers erziehlt eine héhere
Dehnbarkeit des Nahguts.
b) Weniger Spannung des Rollers bewirkt eine geringere
Elastizitat.

Abbildung * 1 : Spannungsschraube

——

ELASTICATOR

An elastic foot is available as an optional extra. This foot
will guide your elastic and at the same time apply pressure
to the elastic with our specially designed tension controlled
roller, allowing you to control the elasticity while sewing.

1. Replace regular foot with elasticator.
2. Set stitch length at about 4.

3. Slightly raise the roller portion of the foot and insert
elastic tape between the roller and the lower support
bar as illustrated, until the edge of elastic reaches the
feed dog teeth.

4. Sew the elastic for about one inch (3 cm) or more to
confirm if the tape is properly sewn.

5. Insert the fabric under the foot and sew together with
the elastic.

6. Check the stitches to make sure they are correct and
adjust tension (tighter) if necessary.

7. Adjust the tension control of the roller so that the
desired finish can be obtained.
a. Tighter tension of the roller gives more elasticity of
the fabric after it is sewn.
b. Weaker tension of the roller gives less elasticity of
the fabric.

8. When the right side of elastic is not even with right
side of fabric, remove the stitch finger (A) or change it
to stitch finger (B). Decrease the number of overedge
cutting width dial.

Three threads overlock with right needle or left needle is
recommendable in accordance with the size of elastic.

Illustration * 1 : Tension control of roller

S

PICIORUS PENTRU ELASTIC

Acest piciorus adaugator poate fi folosit ca un lineal a
elasticului, in acelas timp el intinde elasticul, constructia
cu o rola montatd Va permite sa controlati intinderea
elasticului Tn procesul lucrului.

1. Tnlocui’gi piciorusul obignuit cu piciorus pentru elastic.
2. Fixati lungimea tighelului la ,4".

3. Ridicati putin rola pe piciorus, asezati elasticul sub
piciorus, cum e aratat pe des. pina la urma.

4. Coaseti elasticul la o distanta de 3 cm, convingeti-Va,
ce este cusut.

5. Bagati tesatura sub piciorus si coaseti impreund cu
elasticul.

6. Verificati calitatea tighelarii, daca e necesar, reglati
tensionarea ( mariti).

7. Schimbati presiunea rotitei in asa mod, ca sa primiti un
rezultat dorit
a) La marirea tensionarii rotitei tesatura dupa coasere
va fi mai elastica.
b) La slabirea tensionarii rotitei tesatura dupa coasere
va fi mai putin elastica.

8. Daca marginea dreapta a elasticului nu se indreapta
dupa marginea dreapta a materialului, impingeti
degetelul (A) sau schimbati-l cu degetelul (B). in
conformitate cu marimea elasticului se recomanda
overlock cu 3 fire si cu 2 ace.

llustrare * 1 : Reglor al presorului panglicii
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NANKA AnA OKAHTOBKU

MpWroToBLTE KAHT (MOMOCKY TKaHW, CKPOEHHYHO MO KOCOW).

BrnoxuTte CnoXeHHbIN nononam KaHT MexXay CrosiMu TKaHu, ypaBHMUBas Kpasi.
CwmeTaiiTe unm ckonuTe GynaBkamu 1 NpoCTpoYmnTe.

Tak MOXXHO NpULINTL TECbMY UMM PE3UHKY, a Takke 060pKy.
Mcnonb3ayeTtcsa Ans oTAenky BOPOTHUKOB, MaHXET, KAPMaHOB U T. M.

NANKA AnA obOPOTHOIO ABY XJITMLEBOIO BA3AHUA

1.

OBOPOTHOE [OBY XINMULUEBOE BA3AHUE NO KPAKO
YCTaHoBUTb Ha NeBYHO UMMy 3-HUTEBbLIV OBEPIOK (MPaByto UMY CHATb).
BbibpaTb pexum HaTshkeHus cnegyowmnm obpasom.

JleBag vrna : 4

BepxHsiga netnga : 1 -2

HwxHas netnsa : 7 - 8
Wntee :
*Y6epurTe 06bIYHYHO Nanky: 3ameHUTe nankor 060pOTHOro ABYXMLEBOrO BA3AHUSI.
*YBepuTe nanew cTexka, korga ucnosnbs3yete noarmd Kpaes.
*[lepeBeaunTe obpesaTenb B CaMyto HUKHIOK MO3ULIMIO, 3aKPOUTE NepefHNE KPbILLKU.
*[MogHMMUTE UMbl B CaMyt0 BEPXHIOK MO3ULIKLO.
*BcTaBbTe npucnocobrnerne Ans ABYXNULEBOrO BA3aHUS B kKaHan cripasa OT Nnanku B 2-X
Aronmax 3a narnkomn.
*Cpenante oguH CTEXOK NOBOPOTOM Koreca BPY4HyH0, YToObl 3akpenuTb npucnocobnenve ans
OBYXJTULIEBOTO BSI3aHUS.
*[MpogomnkaiTe No Kpak TKaHW BOOMb METKU TKaHU.
*Buelite npucnocobneHne ans o6opoTHOro ABYXMMLEBONO BA3aHWS B Kpai TKaHW.
*[Nocne okoHYaHWs WNTbS BepHUTE obpesaTenb B NEpBOHAYanbHY0 NO3ULMIO.

OBOPOTHOE OBY XIMUUEBOE BA3AHUE C NIMOCKUM 3AMKOBbLIM CTEXXKOM
TkaHb :

TkaHb cpegHero Beca

2 nnn 4 MM nprcnocobnexHns Ansa AByXNULEBOro BA3aHUS

YcTaHoBUTb 3-HUTEBBIN MIIOCKMI 3aMOK (TOMbKO neBasi urna).

nTbe :

*Y6epute 06bIYHYIO Nanky : 3ameHuTe Nnankon 060pOTHOrO ABYXITMLEBOIO BA3AHMUS.
*YCTaHOBUTE ManeHbKUA naneL, CTexka.

*[NepeBeguTe obpesaTternb B CamMyt HUXKHIOK MO3MLUIO.

*[MogHMMUTE UMbl B CaMyo BEPXHIOK MO3MLMIO.

*BcraBbre npucnocobnexune Ans AByXNULEBOrO BA3aHWS B KaHan cnpasa OT Nnanku B 2-x
AroriMax 3a narkomn.

*Cpernante oguH CTEXOK MOBOPOTOM Koreca BPY4HYH, YTOObl 3akpenuTb npucrnocobnenvne ans
OBYXNMLIEBOIO BA3aHUSA.

*Buelite npucnocobneHne ansa 060poTHOrO ABYXMMLEBONO BA3AHWS C NEBLIMU UrMamMm Tak,
4YTOObI NPOCTO NPUXBATUTL CKIaAKY.

*OTKpONTE NITOCKUIA 3aMOK.
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PASPELFUSS

Nehmen Sie ein Stliick Paspelband (Schragstreifen mit
eingearbeiter Kordel).

Legen Sie das Paspelband zwischen den Stoff, sodal} die
Faltkante des Bandes Uber die Nahtlinie hinausreicht, wie in der
Abbildung gezeigt. Feststecken oder heften und dann nahen.

Sie kénnen auch Litze oder Borten, flach oder gefaltet als
Verzierung fur Kragen, Manschetten, Taschen usw einarbeiten.

PERLENFUSS

1. PERLEN AN EINER KANTE:
Rechte Nadel entnehmen und die linke Nadel zum
3-fadigen Nahen einfadeln.
Spannungseinstellungen:
Linke Nadel: 4
Oberer Greifer: 1 - 2
Unterer Greifer: 7 - 8

NAHEN:

* Normalen Nahful abnehmen und Perlful’ einsetzen.

+ Stitchfinger wie beim Rollsaumnahen entnehmen.

* Obermesser abschalten (S. 29), Arbeitstisch und
Frontklappe wieder schlief3en.

* Nadel in die hochste Stellung bringen.

* Legen Sie die Perlen in die Fihrung an der rechten
Seite des Fules ein und lassen Sie etwa 3cm hinter
dern FuB uberstehen.

* Nahen Sie einen Stich durch Drehen des Handrads um
die Perlen zu sichern.

* Nahen Sie die Perlen an die Stoffkante.

* Wenn Sie fertig sind: Obermesser wieder einschalten.

2. PERLEN ANNAHEN MIT DEM FLACHSAUM:
STOFF:
Mittelschwere Webstoffe 2 oder 4 mm Perlen
Fir 3-fadigen Flachsaum einstellen, nur linke Nadel, sh. S. 41.

NAHEN:

* Normalen Nahful® abnehrnen und Perlful} einsetzen.

* Schmalen Stichfinger einsetzen.

* Obermesser abschalten (S. 58 - 59), Arbeitstisch und
Frontklappe wieder schlieRen.

* Nadel in die hochste Stellung bringen.

* Legen Sie die Perlen in die Fiihrung an der rechten
Seite des Fulles ein und lassen Sie etwa 3cm hinter
dern Fuld Gberstehen.

* Nahen Sie einen Stich durch Drehen des Handrads um
die Perlen zu sichern.

* Nahen Sie die Perlen mit der linken Nadel an indem
Sie die Stoff-Falte nur gerade anstechen.

* Flachsaum aufziehen.

——

PIPING FOOT

Prepare a piece of ready-made piping (corded bias fold tape).

Place folded piping between seam edges with fold
extending beyond seam line toward garment. Pin or baste,
and stitch the seam.

Braid or ribbon may also be used, either flat or folded braid
can be used in straight seams.

Use for decorating edges of collars, cuffs, pockets, etc.

PEARL FOOT

1. PEARLS ALONG AN EDGE:
Set for left needle (remove right needle) 3-thread
overlock.
Set tensions as follows:
Left needle: 4
Upper looper: 1 -2
Lower looper: 7 - 8

SEW:

* Remove regular foot; replace with pearl foot.

* Remove stitch finger as you did for a rolled edge.

* Swing cutter away to lowest position, close front covers.

* Raise the needle to it's highest position.

* Place pearls in the channel on the right side of the foot
with 2" of pearls extending behind foot.

* Take one stitch with the hand wheel to secure the pearls.

* Follow edge of fabric along fabric guide.

* Sew pearls on edge of fabric.

* Return cutter to original position when finished.

2. PEARLS SEWN WITH A FLAT LOCK STITCH:
FABRIC:
Medium weight woven
2 or 4 mm pearls
Set for a 3-thread flat lock, left needle only. See pg. 42

SEW:

* Remove regular foot; replace with pearl foot.

* Insert small stitch finger.

* Swing cutter away to lowest position.

* Raise needle to it's highest position.

* Place pearls in channel on right side of the foot with 2"
of pearls extending behind foot.

* Take one stitch with the hand wheel to secure the pearls.

* Sew pearls on with the left needle just catching the
fold of the fabric.

* Pull flat lock open.

S

PICIORUS PENTRU CONTUR

Pregaititi cantul ( o fisie de materie, croita oblic).

Introduceti cantul indoiat in jumatate intre straturile da
material, indreptind marginile.
Insallatl sau intariti cu boldurile si trageti la masina.

Asa puteti coase panglicile, elasticul, deasemenea si volane.
Se foloseste la tivirea gulerelor, manjetelor, buzunarelor etc.

PICIORUS PENTRU IMPLETIRE
CIRCULANTA PE AMBELE PARTI

1. IMPLETIRE CIRCULANTA A AMBELOR PARTI PE
MARGINE:
Fixati pe acul sting overlock cu 3 fire (acul drept
scoateti). Alegeti regimul de tensionare in felul urmator.
Acul sting:4
Impletltorul superior:1-2
Impletitorul inferior:7-8
Coaserea:
* Inlaturati piciorugul obisnuit, agezati piciorusul pentru
impletire circulanta
* Inlaturati degetelul tighelului, cind folositi Tndoitura
* Ridicati acele in pozitia de sus.
* Asezati dispozitivul pentru impletire Tn canalul din
dreapta piciorugului la 2 toli Th urma.
* Faceti un tighel cu o rasucire a rotii, pentru a Tntari
dispozitivul de impletire.
* Prelungiti pe marginea materialului de-a lungul liniei.
- Coaseti Tmpletitura circulanta pe ambele parti in
marginea tesaturii.
* Dupa terminarea cusutului intoarceti cutitul in pozitia initiala.

2. IMPLETIRE CIRCULANTA PE AMBELE PARTI Ccu
INCHIZATOR PLAT:
Tesatura:
Pinza de greutate medie
2 sau 4 mm adaos pentru impletire circulanta
Fixati Tnchizator plat cu 3 fire (numai acul sting)

Coaserea:

* Inlaturati piciorusul obisnuit: agezati piciorusul pentru
impleture circulanta.

* Fixasi tighel marunt.

+ Coboriti cutitul in pozitia de jos.

* Ridicati acul Tn pozitia de sus.

* Asezati dispozitivul pentru impletire Tn canalul din
dreapta piciorusului la 2 toli Tn urma piciorugului

* Faceti un tighel cu o rasucire a rotii, pentru a Tntari
dispozitivul de impletire.

* Coaseti dispozitivul pentru impletire pe ambele parti
cu acele din stinga asa, ca sa atingeti pliul.

* Deschideti inchizatorul plat.
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NANKA onA COCBAPUBAHUA

1. Ons obpasoBaHns cOOpok HEO6XOOUMO YCTAHOBUTL CriedytoLLmMe PerynmpoBKN HATSXKEHUS :
JleBasi urna -4 Mopava gudpdpepeHuymnana - 2.0
MpaBs urna -4 OnuHa ctexka - 4
BepxHui netnutens - 4
HwxHuin netnutens - 4

2. 3ameHuTe 06bIYHYI0 Nanky Ha cnelmanbHYHo.

3. CoenanTe Hacevknm Ha 0BOMX CrOsIX TKaHW NPUMBNU3MTErNbHO Ha paccTosHumM 1.5 cm oT kpas
rny6uHom 4 cm.

4. MNonoxute cocbapuBaemMyo TKaHb BHMU3 MOA Narky, a BEPXHWUIA CION TKaHW - MEXAY Nankow u
crneumanbHON MeTannnM4yeckon nnactuHow. MpoTaHMTe pacceyeHHy 4YacTb TKaHW CKBO3b Ma3
nanku. Onyctute nanky.

5. Cpenawte 4 - 5 cTeXKOB, MOBOpa4MBas KOneco Bpy4yHyto, ybeguTech, YTo 3axBaTbiBaloTcs oba
CNosl TKaHW.

6. CtpounTte, Hanpaenas TkaHb 06enmn pykamu (06a cnos). NMomMHUTE, YTO TKaHb CHU3Y ABWXKETCS

ObICTpee, YeM BepXHsiS, Tak kak oHa cocbapuBaeTcs.

Mnntoctpauus  * 1 : Beinpsimnsiemasi TkaHb
*11: CocbapvBaemasi TkaHb
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Abbildung

KRAUSELFUSS

1. Spannungseinstellungen zum Krauseln:

Linke Nadel 4  Differentialtransport 2.0
Rechte Nadel 4 Stichlange 4

Oberer Greifer 4

Unterer Greifer 4

. Tauschen Sie den reguldren Nahfull gegen den
Krauselfuf’ aus.

. Schneiden Sie beide Stofflagen ein, ca. 1.5 vom Rand
und ca. 4 cm nach innen.

Heben Sie den Krauselful® vorne an, um den Stoff
einzulegen.

. Die zu krauselnde Stofflage gehort unter den Ful3,
die Stofflage, die glatt bleiben soll, zwischen den
Nahful® und die untere Metallplatte. Schieben Sie das
eingeschnittene Stlick durch den Schlitz des Fulles.
Lassen Sie den Fufd herunter.

. Drehen Sie das Handrad ein paar mal um 4 - 5 Stiche
im Stoff zu nahen, damit Sie sehen, ob beide Stofflagen
erfal’t werden.

. Nahen Sie. Benutzen Sie beide Hande zum Flihren des
Materials, eine zum Fuhren der unteren Stofflage.
Beachten Sie, daR sich die untere Lage, die gekrauselt
wird, schneller als die obere Stofflage bewegt.

*1 : Stofflage, die glatt bleibt
* II: Stofflage, die gekrauselt wird

——

GATHERING/SHIRRING FOOT

1. Tension settings for gathering:
Left needle 4 Differential feed 2.0
Right needle 4  Stitch length 4
Upper looper 4
Lower looper 4

2. Replace regular presser foot with gathering foot.

3. Clip both fabric layers approximately 5/8"(1.5 cm.)
inside and 1 1/2"(4 cm.) down.
Lift front of presser foot to place fabric.

4. Place fabric to be gathered underneath the presser foot.
Place fabric which will remain straight between presser
foot and lower metal piece. Push clipped portion through
slot in foot. Lower presser foot.

5. Turn handwheel to make 4 - 5 stitches in the fabric,
making sure to catch both upper and lower layers.

6. Serge. Use both hands to guide fabric, one on the
under layer of fabric. Keep in mind that the lower piece
of fabric will move faster as it is gathering than the top
piece.

lllustration  * 1 : Fabric to be straight

* II: Fabric to be gathered

PICIORUS PENTRU iNCRE'!'IRE

1.

Pentru Tncretire e necesar sa fixati urmatoarele
tensionari:
Acul sting-4 Transmisia diferentialului-2,0
Acul drept-4 Lungimea tighelului-4
Impletitorul superior-4
Impletitorul inferior-4

Tnlocuiti piciorusul obisnuit cu unul special.
Efectuati crestari pe ambele straturi de material
aproximativ la distanta de 1,5 cm de la margine si cu
adincimea de 4 cm.
Asezati materialul pentru incretire sub piciorus, iar
stratul de sus a materialului-intre piciorus si o placa
metalica speciala. Trageti partea crestata a pinzei prin
santul piciorugului. Coboriti piciorusul.

. Faceti 4-5 tigheli, rotind roata cu mina, urmariti, ca acul
sa apuce ambele straturi.
Coaseti, indreptind materialul cu ambele mini (doua
straturi). Nu uitati, ca tesatura de jos se misca mai
repede, decit cea de sus, fiindca se increteste.

llustrare * 1 : Tesatura indreptata

* II: Tesatura incretita
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HUTKOBOEBATEJb

1.

[MponycTute HUTBL B HanpaBuTEmNb HUTK Ha
urnogepxarene (cm.puc.). NMNogHnmnTte
nanky, NnoOQOHUMUTE UTNYy B BEPXHee
nornoxeHune, BbICBOOOXAasi CBOGOAHbLIN
KOHEeL HUTKWN ONnHOM 4 cMm.

OnycTuTe nanky. YCTaHOBUTE
HUTKOBAEBATENb T. 0., YTOObI KPHOYOK
BOLLIEN B UrOfbHOE OTBEPCTUE.

OaHoOW pykon nogBenouTe HUTKY K
UroflbHOMY OTBEPCTUIO.

[pyron pykon 3auenuTe HUTKY 3a KpH4YOK
HUTKOBAEBaTens.

MepgneHHo oTBegnTe HUTKOBAEBATENb
Hasaf, ocBoboaunTe ero u3 neTnu.

. BbITaHUTE HUTL Ha3ag.
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Muwuwk awtnyktddas / Fiir die linke Nadel / For left needle / Pentru ata sting




NADELEINFADLER

1.

Fuhren Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenfiihrung am Nadelhalter. Stellen Sie den Nahfuly
hoch. Bringen Sie die Nadelstange in ihre hdchste
Stellung, und ziehen Sie etwa 10 cm Faden heraus.

. Lassen Sie den Nahful® herunter.

Setzen Sie den Einfadler so ein, dal} das Hakchen des
Einfadlers im Nadelohr steckt.

Halten Sie den Faden und den Nadelhalter.

Fihren Sie den Faden unter das Einfadel-Hakchen, und
ziehen Sie den Faden an.

Ziehen Sie nun den Einfadler etwas nach hinten, und die
Nadel ist eingefadelt.

Nehmen Sie den Einfadler ab.

. Ziehen Sie den Faden nach hinten.

——

NEEDLE THREADER

1.

Feed the thread through the thread guide of needle
clamp as illustrated. Raise the presser foot. Raise
the needle bar to highest position, and pull the thread
leaving about 4” (10 cm) clear.

. Lower the presser foot. Set the needle threader

ensuring the hooking fork enters into the needle hole.

Hold the thread with the needle threader with your hand.

. Guide the thread into hooking fork and pull the thread

with your another hand.

. Move the needle threader backwards slightly. Then

release the hand which is pulling the thread.

. Take the needle threader off the needle clamp.

. Pull the thread away from you.

DISPOZITIV PENTRU BAGAREA ATEI

iNAC
1.

’
Trageti ata prin ghidajul firului pe suportul acului (vezi
des.) Ridicati piciorusul, ridicati acul in pozitia de sus,
lasind capatul firului liber cu 4 cm.

Coboriti piciorusul. Fixati dispozitivul pentru bagarea
atei Tn ac in agsa mod, ca cirligelul s& intre in urechea
acului.

Duceti ata cu o mina la urechea acului.

Cu alta mina aninati ata de cirligelul dispozitivului.

Eliberati dispozitivul, tragind incet in urma.

Scoateti firul Tn urma.
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OCHOBHbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OINACHOCTHU

Mpy Nonb3oBaHMM AaHHBLIM MEKTPOTEXHUYECKUM YCTPONCTBOM crniefyeT cobnoaaTte OCHOBHbIE Mepbl 6e30nacHoCTH,
NPVBEAEHHbIE HUXE.
O3sHakoMbTeCh C HUMW Nepe paboTou Ha LLUBENHOW MalunHe.

O nAC H O m [15191 CHUKEHMSA PUCKa NnopakeHna anekTpn4ecTBoM:

1. “LUBeVIHle MallnHY HUKOorga He ocTaensnTe 6e3 BHMMaHUSA BO BKITKOYEHHOM COCTOSIHUW. HemenneHHO BbiHMMawnTe LTencenb
MallnHbl N3 SJ'IEKTpVI‘-IeCKOVI PO3EeTKM nocrie pa6OTbI Ha MallunHe un nepen YNCTKOW.

B H M MAH M E = [111591 CHUKEHMS pucCka 3aropaHud, noxapa, nopaKeHmnsd 3NeKTpu4eCKkUM TOKOM U TpaBM y pa60Ta|0|.|.w|x:

1. “He nossonsante ncnonb3oBaTb MallvHy B KadecTBe urpyLikn. Heobxogmma ocobas BHMMaTeNbHOCTb Npu paboTe Ha LBEVHON
MallnHe psaom ¢ AeTbMu.”

2. “OT10T Npubop He NpeaHasHa4veH A5 UCMONb30BaHNS NyMuamMu (BKIoYas geTel) ¢ orpaHUYeHHbIMU (OU3NYECKUMN, CEHCOPHBLIMMN
UMM MCUXUYECKMMU BO3MOXHOCTSAMMU, UM OTCYTCTBMUE OMbITA U 3HAHUI, €CIIM OHU MOJTYYMIU KOHTPOIb UIM MHCTPYKLUN,
KacawLmecsa ucnonb3oBaHms npmbopa nvuom, OTBETCTBEHHbBIM 3a CBOK He3onacHoCTb. [leTn JOMKHbl HaXOAUTbCA Nog
KOHTpOneM, YToObl OHU HE Urpanu ¢ yCTponcTeoMm.”

3. “UcnonbayiiTe LWBENHY MaLLMHY TOMbKO MO €e Ha3Ha4YeHWo B COOTBETCTBUM C HacTosLen NHCTpykumen. Vicnonb3aynte Tonbko Te
NPUHaAJIEXXHOCTU, KOTOPbIE PEKOMEHAOBaHbLI U3rOTOBUTENEM U NpuBeaeHbl B IHCTpyKuun.”

4. “Hukorga He paboTanTe Ha LUBEWHOW MallMHE NpW MOBPEXAEHHbIX WHYPEe MUTAHUA WU BWUIIKE, ecnn malmnHa paboTtaeT
HenpaBWibHO, ECNN €€ POHSAMNM 1 NOBPeaUuny, UK e OHa nonana B BoAy. Bo3spatute malwumnHy 6nmxarnemy odpuumanbHoOMy
Ounepy Unu B CEPBUCHbIV LIEHTP ANst 06CnefoBaHnsl, PEMOHTA, SNEKTPUYECKUX NI MEXAHUYECKUX PErYIIMPOBOK.”

5. “Ecnn noBpeXaeH LIHYP NUTaHUSA, OH OOJIKEH ObiTb 3aMEHEH U3roTOBUTENEM, €r0 areHTOM UMW aHanornvHble yCrnyru
KBanuguLUMpoBaHHbIX CreunanncToB s Toro, Ytobbl 3bexaTtb onacHoCTU.”

6. “Hukorga He paboTanTe Ha LWIBENHOW MalUMHE, eCNiu Yy Hee 3acopeHbl kakne-nmbo Bo3ayLwHble oTBepcTus. Cogepxnte
BEHTUMALMOHHBIE OTBEPCTUSA MaLUMHbI U Nefanb ynpaBneHus cBOOOAHBIMU OT TEKCTUMBLHOIO BOSIOKHA, MbIN U 0OPe3KoB TKaHW.”

7. “He ponyckante nonagaHusa NOCTOPOHHUX NPegMETOB B kakoe-nnbo 13 oTBepCcTUii MalumHbl.”

8. “Tonbko ANs ncnonb3oBaHUs B NoMeLleHmsax.”

9. “He paboTtanTte Tam, rae NPMMEHSIIOTCS BELLLECTBA B ad9P0O30S1bHOM YNakoBKe UMnu YMCTbIN Kucropoa.”

0. “IOnsa oTcoeaMHeHNs MaLLMHbI NMOBEPHUTE OCHOBHOW BbikmtovaTenb B noroxeHne «0» (OTKIMHOYEHO), 3aTem BbiHbTE BUIKY U3 pO3eTKW.”

1. “BbIKNIOYMTb MK OTKITHOYUTL YCTPOMCTBO, KOrAa OCTaBrsieTe ero OTKMIYMTb YCTPOWCTBO Nepen NpoBeAeHMEM TEXHUYECKOro
obcnyxunsaHmsa unu sameHe poHapein.”

12. “He oTknoyanTe MalLnHy, BblgeprmBas WHyp nuTaHus. [Npu OTKNOYEHUW OePXUTE PYKON BUIKY, a He LWHyp.”

13. “Obeperarite nanbLbl pyK OT BCEX NOABWXHBIX YacTen. Ocobast OCTOPOXKHOCTb HEOOX0AMMAa B 30HE ABVPKEHWS UMTbl.”

14. “He wente npy NOBpeXaeHHON UTONbHOW MITacTUHE, TaK Kak 3TO MOXET BbI3BaTb NOMOMKY UrMbl.”

15. “He nonb3ywTechb rHyTbIMU Urnamu.”

16. “He nopTsarvBaiTe n He noaTankMBanTe TKaHb NPU LUNTbE. DTO MOXET OTOTHYTb UMY U Bbi3BaTb €€ NONoMKy.”

17. “OTkniovanTe LWBEWHY MaluuHy (nonoxeHne «0») nNpu BbIMOMHEHUM MNOObIX PErynMpPOBOK B 30HE WIMbl, TAKMX Kak 3anpaBka

UMbl HUTBIO, CMEHAa Wb, HAMOTKa LUMYMbKW, 3aMeHa NPYKMMHON nanku n 7.4.”

18. “Bcerga BblHUMaNWTe WTENCENb LWBENHOW MalUUHbI N3 3NEKTPUYECKON PO3ETKN MPU CHATUU KPbILEK, CMa3ke MalUuuHbl U
OCYLLECTBIIEHMMN BCEX PETYNMPOBOK, YNOMSIHYTbIX B HACTOsILLEN VIHCTpYKLMKM No akcnnyaTaumn.”

19. “YTo6bl N3b6exaTh NOPaKEHUS ANEKTPUYECKMM TOKOM HMKOr4a He MOCTaBWIT MaLUUHY, HN CETEBOro kabensa nnm ceTeBow LLHYP B
BOAY WNW Apyrue xungkoctun.”

20. “MakcumanbHasi MowHoCTb cBeToamnoaHon namnbl 0.3W, makcumanbHoe HanpsikeHne DC 5V, B crnyyae noBpexaeHus
cBeToauoaHasl namna, Bbl HE OOJIXHbl MCMONb30BaTh NPOAYKT M HaNpaBuUTb €ro B MPOM3BOACTBO WK YCIyrn areHTta no
PEMOHTY U1 3ameHe cpaay.”

21. “BHumaHue cnepytollee, 4Tobbl n3bexartb TpaBMm:

- OTknounTe Neganb ynpaeneHusl, korga He paboTaeTe Ha MalUuHe.
- OTKMOYNTE Neganbs ynpaeneHust Npy NpoBeaeHnn noboro peMoHTa MalnHbl.”
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YyacTu - Bo nsbexaHne nonyyeHus TpaBm OTKMOYanTe
MaLUMHy nepeq obcnyxvnBaHmeMm. 3akponTe KpbILLKY
nepeg paboToi Ha MaLUvHe.

COXPAHUTE
HACTOALUUNE
YKA3AHUA

OTa WBelHas MalluvHa npeaHasHaveHa TonbKo Ans
JOMalLUHeN Unu aHanormyHom paboTbl.

[aHHasa maliuMHa oTBeYvaeTt
TpeboBaHnAM [MpeKTUBDI

EEC 2004/108/EC B 4yacTtun
3N1eKTPOMArHUTHONM COBMECTUMOCTM.

“YTununsauus:

310 0bopynoBaHMe, OTMEYEHHbIE CYUMBOIOM

peunpkynsaumun. He yHu4yToxamte aToT

NPOAYKT HEOTCOPTUPOBAHHLIMU FOPOACKUMMN
I orxogamu. COop Takmx OTXO0O0B, OTAENbHO

Onsi cneumansbHOro neveHns He Tpebyetcs.

(EBponeiickuii Coto3 Torbko) ”
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